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本 套图 册 较 为 全 面 地 收集 了 电动 机 绕组 维修 人 员 常 用 的 髓 线 、 接 线 操作 彩色 图 样 。 

本 套图 册 总 共 分 为 三 册 。 本 册 内 容 包 括 : 三 相 电 动机 的 单 层 链 式 、 单 层 仅 式 、 单 层 
同心 式 、 单 层 交叉 式 、 单 层 同心 交 义 式 、 单 双 层 混合 式 绕组 的 役 线 接线 图 和 文字 讲解 内 容 。 
同时 ,为 了 方便 电动 机 绕组 维修 人 员 在 维修 电动 机 绕组 时 ， 查 阅 电 动机 绕组 的 技术 数据 ， 
在 第 3 肌 附 录 中 还 添加 了 常用 的 三 相 、 单 相 电 动机 绕组 的 技术 数据 和 少量 依旧 使 用 的 老 
型 号 电动 机 绕组 技术 数据 ， 以 及 部 分 常见 的 普通 电动 机 、 隔 爆 型 电动 机 、 潜 水 泵 等 电动 
机 的 铁心 、 绕 组 技术 数据 。 本 书 具 有 一 定 的 实用 性 、 指 引 性 和 参考 性 。 

本 书 可 作为 电动 机 生产 技工 、 电 动机 绕组 维修 人 员 、 电 动工 具 维 修 人 员 及 电气 维修 
相关 人 员 的 日 常 参 考 用 书 ， 也 可 作为 工科 院 校 相关 专业 师 生 教学 的 参考 用 书 。 
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电动 机 在 我 们 的 生产 及 生活 中 应 用 极其 广泛 。 在 日 党 使 用 时 ,往往 由 于 某 种 原因 ， 导 和 臻 
电动 机 发 生 故 障 ， 尤 其 是 电动 机 绕组 损坏 后 ， 电 动机 维修 人 员 通 常 分 别 通 过 查阅 电动 机 绕组 
的 相关 技术 数据 和 电动 机 绕组 的 相关 技术 图 样 对 损坏 的 电动 机 进行 维护 或 者 维修 。 

为 了 使 电动 机 维修 人 员 更 加 便捷 地 对 损坏 的 电动 机 进行 维护 或 者 维修 ， 笔 者 在 分 析 了 以 
往 同类 书籍 优势 和 劣势 的 基础 上 ， 通 过 身边 、 网 络 、 下 乡 等 方式 ， 在 一 段 时 期 内 对 相关 同行 
人 士 进行 了 走访 调研 工作 ， 通 过 走访 调研 后 的 总 结 ， 特 编著 本 书 。 现 将 本 书 的 编写 特色 逐一 
列举 如 下 : 

编写 特色 一 : 散 线 、 接 线 分 开 表 达 。 

为 了 使 电动 机 绕组 维修 人 员 ， 对 电动 机 绕组 的 租 线 、 接 线 技能 一 目 了 然 。 本 书 改变 了 以 
往 同 类 书籍 中 骨 线 、 接 线 用 一 张 图 样 的 表达 模式 。 将 电动 机 绕组 的 髓 线 、 接 线 方法 分 开 表达 ， 
届时 凯 线 图 样 、 接 线 图 样 表 达 的 侧重 点 将 各 有 不 同 ， 这 样 有 利于 电动 机 绕组 维修 人 员 对 骨 线 、 
接线 的 操作 技能 的 细 化 理解 。 

编写 特色 二 : 散 线 、 接 线 数字 提示 。 

为 了 将 电动 机 绕组 的 肉 线 、 接 线 操作 步 序 ， 通 过 图 样 更 加 直观 具体 地 表达 清楚 ， 本 书 采用 
了 创新 人 性 化 的 编写 模式 ， 在 航线 、 接 线 图 样 上 ， 分别 采用 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 法 ， 
将 电动 机 绕组 在 航线 时 的 先后 操作 步 序 和 每 相 绕 组 线圈 组 之 间接 线 时 的 先后 操作 步 序 进行 了 
细 化 描述 。 

编写 特色 三 : 散 线 、 接 线 辅助 提示 。 

为 了 清晰 地 体现 出 电动 机 绕组 在 藤 线 时 的 吊 舱 、 整 铭 、 补 般 过 程 和 电动 机 每 相 绕 组 中 ， 
线圈 组 之 间 在 接线 时 不 同 的 接线 方式 ( 显 极 式 、 麻 极 式 等 )， 本 书 在 文字 辅助 讲解 的 基础 上 ， 
在 图 样 命名 和 图 样 内 容 上 也 做 了 相应 的 引导 提示 。 届 时 ， 电 动机 绕组 维修 人 员 在 维修 电动 机 
绕组 时 可 作为 参考 。 

编写 特色 四 : 散 线 、 接 线 图 号 速 查 。 

为 了 方便 电动 机 绕组 维修 人 员 在 日 常 维修 电动 机 绕组 时 ， 查 阅 电 动机 的 相关 技术 数据 ， 
本 书 在 附录 部 分 中 ， 添 加 了 部 分 常用 的 电动 机 铁心 、 绕 组 技术 数据 。 届 时 ， 电 动机 绕组 维修 
人 员 在 维修 部 分 常用 电动 机 时 ， 可 直接 通过 查阅 本 书 附录 中 对 应 的 电动 机 技术 数据 进行 维修 。 

本 套图 册 总 共 分 为 第 1、2、3 册 三 册 。 第 1 册 内 容 主要 包括 : 三 相 电 动机 的 单 层 链 式 、 
单 层 闭 式 、 单 层 同心 式 、 单 层 交 义 式 、 单 层 同 心 交 义 式 、 单 双 层 混合 式 绕组 的 攀 线 、 接 线 图 
和 文字 讲解 内 容 。 第 2 册 内 容 主要 包括 : 三 相 电动 机 的 双 层 老式 、 双 层 链 式 、 双 层 同 心 式 的 
馈线 、 接 线 图 和 文字 讲解 内 容 。 第 3 册 内 容 主要 包括 : 单 相 电动 机 的 常见 般 线 、 接 线 图 和 文 
字 讲 解 内 容 。 同 时 ,为 了 方便 电动 机 绕组 维修 人 员 在 维修 电动 机 绕组 时 ， 查 阅 电 动机 绕组 的 
技术 数据 ， 第 3 和 册 附 录 中 还 添加 了 常用 的 新 型 号 三 相 、 单 相 电 动机 绕组 的 技术 数据 和 少量 依 
旧 使 用 的 老 型 号 电动 机 绕组 技术 数据 。 
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参加 本 网 册 的 编写 人 员 有 谭 金 鹏 .王丽娜 .刘晓东 ` 王 桂 珍 、 王 军 、 刘 来 群 、. 杆 珠 利 .部 变 起 、 
陈 岳 、 稍 月 文 、 王 独 独 、 康 正 财 、 马 云龙 、 何 来 玲 、 豆 政 军 、 王 焰 、 枪 纯 、 袁 水 录 、 李 丽 波 、 
司 白 荣 、 公 维 霞 、 麻 羽 佳 、 李 成 立 、 王 金 香 、 高 桂 清 、 权 斌 、 喜 恋 珍 、 国 智 鹏 、 申 庆 采 、 陆 中 香 、 
巩 笑 、 张 秀丽 、 冷 完 军 、 赵 衍 福 、 肉 志 勇 。 

由 于 本 人 技术 水 平 所 限 ， 加 之 时 间 的 仓促 ， 书 中 错误 在 所 难免 。 奶 请 同行 及 相关 专业 人 
士 批评 、 指 正 。 本 书 作者 QQ 交流 号 码 : 2860835788 ; QQ 交流 群 号 码 : 247648683。 欢 迎 同 
行 及 相关 人 十 加入， 互相 交流 学 习 。 

郑重 声明 : 

在 本 书 的 编写 过 程 中 ， 笔 者 转变 了 以 往 同类 书籍 的 编写 模式 ， 在 编写 思路 及 书 中 国文 内 
容 上 进行 了 多 项 创新 模式 和 人 性 化 的 提高 ， 使 本 书 在 图 文 内 容 上 更 具 直 观 、 易 懂 、 实 用 及 人 
性 化 。 相 关 同 类 书籍 的 作者 ， 在 未 经 本 书 作者 书面 授权 许可 的 情况 下 ， 不 得 以 效仿 、 借 鉴 、 
照搬 等 方式 进行 改编 、 著 、 编 著 任 何 相同 或 类 似 作品 ， 否 则 视 为 侵权 ， 必 将 追究 其 侵权 行为 
给 本 书 作者 造成 的 一 切 损失 。 多 谢 合作 ! 

现 仅 将 本 书 作者 突显 的 四 项 创新 模式 列举 如 下 : 
创新 一 ， 每 张 图 的 命名 由 四 部 分 组 成 ， 基 本 数据 、 绕 组 形式 、 骨 线 参 数 、 接 线 参 数 。 
创新 二 ， 电 动机 绕组 图 ( 包括 其 他 各 类 型 图 )， 髓 线 、 接 线 内 容 分 开 表 达 。 
创新 三 ， 电 动机 绕组 区 线 、 接 线 的 操作 步 序 ， 在 图 及 文字 内 容 中 ， 采 用 阿拉 伯 数 字 自 然 
排序 表达 。 
创新 四 ， 电 动机 绕组 并 联 路 数 在 图 样 及 文字 内 容 中 ， 采 用 文字 直观 标注 提示 。 
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看 图 导读 


本 图 册 中 ， 将 绕组 线圈 的 散 线 工艺 及 每 相 绕 组 中 线圈 组 之 间 的 接线 工艺 采用 “分 图 
模式 ”各 自 进 行 表 述 。 每 张 图 均 分 为 绕组 芷 线 图 和 绕组 接线 图 。 

绕组 散 线 图 : 主要 介绍 绕组 线圈 的 租 线 规律 。 铁 心 模 外 的 阿拉 伯 数 字 为 铁心 线 槽 的 
排列 序号 ,通常 是 以 逆 时 针 方 向 排序 ; 铁心 槽 内 的 阿拉 伯 数 字 为 绕组 线圈 仍 线 顺序 排列 
序号 ， 通 常 是 以 顺 时 针 方 向 排序 ， 维 修 人 员 可 根据 阿拉 伯 数 字 的 自然 排序 进行 绕组 线圈 
的 般 线 。 

绕组 接线 图 : 主要 介绍 每 相 绕 组 中 线圈 组 之 间 的 接线 规律 。 铁 心 槽 外 的 阿拉 伯 数 字 
含义 与 绕组 典 线 图 同意 ; 铁心 槽 内 的 阿拉 人 数字 自然 排序 含义 为 同 相 绕组 中 线圈 组 的 电 
流 方 向 。 

在 同 相 绕组 中 ， 相 邻 线圈 组 电流 方向 相同 为 庶 极 接线 方式 ， 尾 接头 ， 尾 接头 ， 结 合 
图 册 中 , 实 接 空 ， 实 接 空 ;反之 为 显 极 接线 方式 ， 尾 接 尾 ， 头 接头 ， 结 合 图 册 中 ,， 实 接 实 ， 


空 接 空 。 
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1.1 2 极 绕组 


图 1 2 极 12 模 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=6 ; y=5 ; 显 ; a = 们 绕组 
绕组 参数 

中 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : Z=12 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : ?=1 一 6 
@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 6 组 ”线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=6 @ 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 2 











线圈 肉 线 讲解 
本 垦 线 图 中 ,绕组 共有 6 把 线圈 ， 采 用 吊 拒 法 
线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 胡 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 覃 内 
后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 等 待 谱 入 。 
待 胖 边 数 及 对 应 横 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
并 衣 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 读 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 线圈 
的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 侯 入 铁心 对 应 的 覃 内 。 

线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 般 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 

































































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 

第 3 步 :7 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 :V1 ( 进 ) 一 9 ; 

第 6 步 :3 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 每 相 绕 组 

第 9 步 : 11 一 W2 ( 回 ) 

















b) 接线 图 


图 2 2 极 16 覃 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=6 ; y=7，6 ; 显 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 G@) 铁心 槽 数 : Z=16 
@ 每 组 问 数 : S=1 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 8，1 一 7 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : w=6 
@ 总 线圈 数 : 0=6 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 2 














线圈 艇 线 讲解 

本 级 线 图 中 ,绕组 共有 6 把 线圈 ， 采 用 吊 山 法 
进行 肇 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 
等 待 谱 入 。 待 奉 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
并 矢 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 















































a) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 一 16; 

第 3 步 :9 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 12; 第 5 步 :2 一 10; 

第 6 步 :4 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : W1 ( 进 ) 一 6; 第 8 步 :13 一 5; 

第 9 步 : 14 一 W2 ( 回 ) 











b) 接线 图 





1.2 4 极 绕 组 


图 3 4 极 12 权 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=6 ; y=3 ; 庶 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=12 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 4 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : u=6 
@ 每 相 路 数 : a=1 














线圈 戏 线 讲解 

本 航线 图 中 ,绕组 共有 6 把 线圈 ， 采 用 是 髓 法 
进行 藤 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 把 线圈 的 沉 边 租 入 铁心 槽 内 ， 按 照 线圈 节 
距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 虞 入 。 待 幅 边 数 
及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 2 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 徐 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
并 般 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 通 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 把 线圈 的 
浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 能 入 铁心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 藤 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 





















































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :4 一 7; 

第 3 步 : 10 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 :V1 ( 进 ) 一 5; 第 5 步 :8 一 11; 

第 6 步 :2 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl1 ( 进 ) 一 3; 第 8 步 :6 一 9; 二 证 全 人 

第 9 步 : 12 一 W2 ( 回 ) 














b) 接线 图 





图 4 4 极 24 模 单 层 链 式 {S=1 ; 
WU=12 ; y=5 ; 显 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 模 数 : Z=24 
@) 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 ; y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : wu=12 
@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 4 














线圈 其 线 讲解 

本 内线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 幅 
法 进行 谍 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 能 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 虞 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 3 至 第 12 把 线圈 ， 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



































al) 散 线 图 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 





有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 :7 一 13; 

第 5 步 :19 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 9 ; 
第 8 步 : 15 一 21; 

第 10 步 :3 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 

第 11 步 : W1( 进 ) 一 5; 
第 13 步 : 11 一 17 ; 
第 15 步 : 23 一 W2 ( 回 ) 








第 2 步 : 6 一 12; 
第 4 步 : 18 一 24; 


第 7 步 : 14 一 20 ; 
第 9 步 :2 一 8 ; 


第 12 步 : 10 一 16 ; 
第 14 步 :22 一 4; 


b) 接线 图 


图 5 4 极 24 模 单 层 链 式 {S=1 ; 
WU=12 ; y=5 ; 显 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 模 数 : Z=24 
@) 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 ; y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : wu=12 
@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : a=2 

QO 每 路 组 数 : 2 














线圈 基线 讲解 

本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 帅 衣 
法 进行 谍 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 能 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 髋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 虞 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 3 至 第 12 把 线圈 ， 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



































al) 散 线 图 





线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 
并 联 ,每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 





























U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 :7 一 U2 ( 回 ) 

二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 13; 
第 6 步 : 19 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 
第 9 步 : 15 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 21; 
第 12 步 :3 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 
第 15 步 : 11 一 W2 ( 回 ) 

二 路 : 第 16 步 :Wl ( 进 ) 一 17; 
第 18 步 :23 一 W2 ( 回 ) 














第 2 步 :6 一 12; 


第 5 步 : 18 一 24; 


第 8 步 :14 一 20 ; 


步 , 2 一 8 ， 每 相 绕 组 
第 11 步 :2 一 8 ; 也 让 和 


第 14 步 :10 一 16; 


第 17 步 : 22 一 4; 


b) 接线 图 


图 6 4 极 24 槽 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=12 ; y=5 ; 显 ; a =4} 绕组 
绕组 参数 
中 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 权 数 : Z=24 
@) 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 ; y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : wu=12 
@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : a=4 

@ 每 路 组 数 : 1 














线圈 基线 讲解 

本 内线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 帅 锻 
法 进行 谍 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 能 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 髋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 虞 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2、 双 边 整 嵌 过 程 : 

第 3 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



































al) 散 线 图 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 
相 绕 组 为 4 路 并 联 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 
体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 :第 1 步 :U1( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 一 U2( 回 ) 
二 路 :第 3 步 :U1( 进 ) 一 12; 第 4 步 :7 一 U2( 回 ) 
三 路 :第 5 步 :Ul( 进 ) 一 13; 第 6 步 :18 一 U2( 回 ) 
四 路 :第 7 步 :U1( 进 ) 一 24; 第 8 步 :19 一 U2( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 :第 9 步 :V1( 进 ) 一 9; 第 10 步 :14 一 V2( 回 ) 
二 路 :第 11 步 :VI( 进 ) 一 20; 第 22 步 :15 一 V2( 回 人 
三 路 :第 13 步 :V1( 进 ) 一 21; 第 14 步 :2 一 V2( 
四 路 :第 15 步 :V1( 进 ) 一 8; 第 16 步 :3 一 V2( 回 
W 相 接 线 : 
一 路 :第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 
第 18 步 : 10 一 W2 ( 回 ) 
二 路 :第 19 步 : W1 ( 进 ) 一 16; 
第 20 步 : 11 一 W2 ( 回 ) 
三 路 :第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 17; 
第 22 步 :22 一 W2( 回 ) 
四 路 :第 23 步 : Wl ( 进 ) 一 4; 
第 24 步 :23 一 W2 ( 回 ) 
























































b) 接线 图 





图 7 4 极 32 模 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=12 ; y=7 ; 显 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 横 数 : Z=32 
@ 每 组 奖 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 8 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : wu=12 
@ 总 线圈 数 : 0=12 每 相 路 数 : a=1 
(9) 每 路 组 数 : 4 














线圈 其 线 讲解 
本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 
， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 柚 过 程 
第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 髋 入 铁心 
槽 内 后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 ， 
等 待 谱 入 。 待 散 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 
第 3 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 和 信 铁 
心 楷 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 楼 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
























































al) 藤 线 图 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 一 16; 

第 3 步 : 9 一 17; 第 4 步 : 24 一 32; 

第 5 步 :25 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 6; 第 7 步 :13 一 21; 

第 8 步 : 14 一 22 ; 第 9 步 : 29 一 5; 

第 10 步 :30 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 :Wl ( 进 ) 一 11; 第 12 步 :18 一 26; 

第 13 步 : 19 一 27; 第 14 步 :2 一 10; 

第 15 步 :3 一 W2 ( 回 ) 


























b) 接线 图 


1.3 6 极 绕组 


图 8 6 极 18 权 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=9 ; y=3 ; 庶 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 覃 数 : Z=18 
@ 每 组 问 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 4 
加 绕 制 组 数 : 1 把 绕 9 组 @ 线圈 组 数 : w=9 
@ 每 相 路 数 : a=1 














线圈 伐 线 讲解 

本 航线 图 中 ,绕组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 是 髓 法 
进行 舱 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 把 线圈 的 沉 边 租 入 铁心 槽 内 ， 按 照 线圈 节 
距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 虞 入。 待 幅 边 数 
及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 2 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 徐 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
并 般 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 通 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 把 线圈 的 
浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 能 入 铁心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 藤 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


















































al) 艇 线 图 





为 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 





庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 


绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 


U 相 接线 : 


第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 


第 3 步 : 10 一 13; 
V 相 接 线 : 


第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 5; 


第 7 步 : 14 一 17; 
W 相 接 线 : 


第 9 步 : W1 ( 进 ) 一 3; 


第 11 步 : 12 一 15; 


第 2 步 ;4 一 7; 
第 4 步 :16 一 U2 ( 





第 6 步 : 8 一 11; 
第 8 步 :2 一 V2 ( 回 ) 


第 10 步 :6 一 9 ; 
第 12 步 :18 一 W2( 回 ) 


每 相 绕组 
一 路 连接 





b) 接线 图 


图 9 6 极 36 权 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=18 ; y=5 ; 显 ; a =1) 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 槽 数 : Z=36 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : ?=1 一 6 
加 绕 制 组 数 : 1 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@@ 每 相 路 数 : a=1 














线圈 其 线 讲解 

本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 帅 衣 
法 进行 谍 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 能 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 髋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 蔡 入 。 待 蔡 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 3 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 和 信 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


















































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 一 12; 

第 3 步 :7 一 13; 第 4 步 : 18 一 24 ; 

第 5 步 : 19 一 25; 第 6 步 : 30 一 36; 

第 7 步 :31 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 :V1 ( 进 ) 一 9; 第 9 步 :14 一 20; 

第 10 步 : 15 一 21; 第 11 步 : 26 一 32 ; 

第 12 步 :27 一 33 ; 第 13 步 :2 一 8 ; 

第 14 步 :3 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 :Wl ( 进 ) 一 5; 第 16 步 : 10 一 16; 

第 17 步 : 11 一 17; 第 18 步 : 22 一 28 ; 

第 19 步 : 23 一 29 ; 第 20 步 : 34 一 4; 

第 21 步 :35 一 W2 ( 回 ) 




















图 10 6 极 36 模 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=18 ; y=5 ; 显 ; a =2)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @@ 铁心 横 数 : Z=36 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : a=2 
(9) 每 路 组 数 : 3 














线圈 其 线 讲解 

本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 幅 
法 进行 谍 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1、 浮 边 吊 舱 过程: 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 髋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 虞 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2、 双 边 整 嵌 过 程 : 

第 3 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3、 浮 边 补 嵌 过 程 : 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 散 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


















































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 











U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 :7 一 13; 


二 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 36; 


第 7 步 : 30 一 24; 

V 相 接 线 : 

一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 
第 11 步 :15 一 21; 


二 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 8 ; 


第 15 步 :2 一 32; 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 
第 19 步 : 11 一 17; 
二 路 : 第 21 步 : Wl1 ( 进 ) 一 4; 
第 23 步 ; 34 一 28，; 


第 2 步 :6 一 12; 
第 4 步 :18 一 U2( 回 ) 
第 6 步 :31 一 25; 
第 8 步 :19 一 U2 ( 回 ) 





第 10 步 : 14 一 20 ; 
第 12 步 :26 一 V2( 回 ) 
第 14 步 :3 一 33 ; 
第 16 步 :27 一 V2( 回 ) 


第 18 步 : 10 一 16; 
第 20 步 :22 一 W2( 回 ) 
第 22 步 :35 一 29 ; 
第 24 步 :23 一 W2( 回 ) 


每 相 绕组 
二 路 并 联 





图 11 6 极 36 槽 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=18 ; y=5 ; 显 ; a =3} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 横 数 : Z=36 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : ?=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
每 相 路 数 : a=3 














线圈 其 线 讲解 

本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 帅 锻 
法 进行 谍 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 能 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 退 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 蔡 入 。 待 蔡 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 3 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 和 信 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


















































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 3 
路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 
如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; ”第 2 步 : 6 一 12; 
第 3 步 :7 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 13; 第 5 步 : 18 一 24; 
第 6 步 : 19 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 25 ; 第 8 步 :30 一 36; 
第 9 步 : 31 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 








每 相 绕 组 


一 路 : 第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 9; 第 11 步 :14 一 20; 三 路 并 联 


第 12 步 :15 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 21; 第 14 步 :26 一 32; 
第 15 步 : 27 一 V2 ( 回 ) 

三 路 : 第 16 步 :V1 ( 进 ) 一 33 ; 第 17 步 :2 一 8; 
第 18 步 :3 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 第 20 步 :10 一 16; 
第 21 步 : 11 一 W2 ( 回 ) 

二 路 : 第 22 步 : Wl ( 进 ) 一 17; 第 23 步 :22 一 28; 

第 24 步 :23 一 W2 ( 回 ) 

: 第 25 步 :Wl ( 进 ) 一 29 ; 第 26 步 : 34 一 4; 

第 27 步 :35 一 W2 ( 回 ) 











b) 接线 图 


图 12 6 极 36 覃 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=18 ; y=5 ; 显 ; a =6} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 横 数 : Z=36 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
每 相 路 数 : a=6 














线圈 其 线 讲解 

本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 幅 
法 进行 谍 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 能 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 ， 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 ， 
等 待 蔡 入 。 待 蔡 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 3 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 和 信 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


















































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 6 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 一 U2( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 :Ul ( 进 ) 一 12; 第 4 步 :7 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 :Ul ( 进 ) 一 13; 第 6 步 :18 一 U2( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 :Ul ( 进 ) 一 24; 第 8 步 :19 一 U2( 回 ) 
五 路 : 第 9 步 :Ul ( 进 ) 一 23; 第 10 步 :30 一 U2( 回 
: 第 11 步 :UL1( 进 ) 一 36; 第 12 步 :31 一 U2( 回 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 第 14 步 :14 一 V2( 回 史 人 
二 路 : 第 15 步 :V1 ( 进 ) 一 20; 第 16 步 :15 一 V2( 回 
三 路 : 第 17 步 :V1 ( 进 ) 一 21 ; 第 18 步 :26 一 V2( 回 
四 路 : 第 19 步 :V1 ( 进 ) 一 32; 第 20 步 :27 一 V2( 回 
五 路 : 第 21 步 : V1 ( 进 ) 一 33; 第 22 步 :2 一 V2 ( 回 ) 
六 路 : 第 23 步 : V1 ( 进 ) 一 8; 第 24 步 :3 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 25 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 第 26 步 :10 一 W2( 回 ) 
二 路 : 第 27 步 : W1 ( 进 ) 一 16; 第 28 步 :11 一 W2( 回 ) 
: 第 29 步 : W1( 进 ) 一 17; 第 30 步 :22 一 W2( 回 ) 
: 第 31 步 : W1( 进 ) 一 28; 第 32 步 :23 一 W2( 回 ) 
: 第 33 步 : Wl1 ( 进 ) 一 29 ; 第 34 步 :34 一 W2( 回 ) 
: 第 35 步 :Wl ( 进 ) 一 4; 第 36 步 :3$ 一 W2( 回 ) 























b) 接线 图 


1.4 8 极 绕组 


图 13 ”8 极 24 槽 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=12 ; y=3 ; 庶 ; a = 人 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 横 数 : Z=24 
@ 每 组 问 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 4 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : u=12 
@ 总 线圈 数 : O=12 @ 每 相 路 数 : a=] 
@ 每 路 组 数 : 4 














线圈 伐 线 讲解 

本 髓 线 图 中 ,绕组 共有 12 把 线圈 ， 
法 进行 虚线 ， 央 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 把 线圈 的 沉 边 租 入 铁心 槽 内 ， 按 照 线圈 节 
距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 虞 入 。 待 幅 边 数 
及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 2 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 上 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 藤 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 通 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 把 线圈 的 
浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 能 入 铁心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 藤 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 






































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 底 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 
相 绕组 为 ! 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 








体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 10 一 13; 
第 5 步 :22 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 6 步 :VI ( 进 ) 一 5; 
第 8 步 : 14 一 17; 
第 10 步 :2 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 3; 
第 13 步 : 12 一 15 ; 
第 15 步 :24 一 W2 ( 回 ) 











第 2 步 ;4 一 7; 
第 4 步 : 16 一 19; 


第 7 步 : 8 一 11; 
第 9 步 : 20 一 23; 


第 12 步 :6 一 9 ; 
第 14 步 :18 一 21; 


b) 接线 图 


图 14 8 极 48 槽 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=24 ; y=5 ; 显 ; a =1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @@ 铁心 槽 数 : Z=48 
@ 每 组 阅 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : wu=24 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=1 
(9) 每 路 组 数 : 8 














线圈 艇 线 讲解 
本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 有 
， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 骸 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 虞 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 
第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 和 信 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 





















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 
相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 
体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 























第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 6 一 12; 

第 3 步 :7 一 13; 第 4 步 : 18 一 24 ; 

第 5 步 : 19 一 25 ; 第 6 步 : 30 一 36; 

第 7 步 : 31 一 37 ; 第 8 步 : 42 一 48; 

第 9 步 : 43 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 14— 20; | 每 相 绕 组 





第 12 步 : 15 一 21; 26 一 32 ; ae 
第 14 步 : 27 一 33 ; 38 一 44 ; 

第 16 步 : 39 一 45; 2—8; 

第 18 步 :3 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 19 步 : W1( 进 ) 一 5 ; 10 一 16; 

第 21 步 : 11 一 17; 22 一 28 ; 

第 23 步 : 23 一 29 ; 34 一 40 ; 

第 25 步 :35 一 41; 46 一 4 

第 27 步 : 47 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


图 15 8 极 48 槽 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=24 ; y=5 ; 显 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @@ 铁心 槽 数 : Z=48 
@ 每 组 阅 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : w=24 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=2 
(9) 每 路 组 数 : 4 














线圈 艇 线 讲解 
本 骸 线 图 中 ,绕组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 有 
， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 内 入 铁心 
槽 内 后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 ， 
等 待 谱 入 。 待 散 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 
第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 和 信 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 












































线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 
































U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 :7 一 13; 
第 5 步 :19 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 6 步 :Ul ( 进 ) 一 48; 
第 8 步 : 42 一 36; 
第 10 步 :30 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 11 步 :V1 ( 进 ) 一 9; 
第 13 步 :15 一 21 ; 

第 15 步 :27 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 :V1( 进 ) 一 8 ; 
第 18 步 :2 一 44; 

第 20 步 :38 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 


一 路 : 第 21 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 


第 23 步 : 11 一 17; 
第 25 步 : 23 一 W2 ( 回 ) 


二 路 : 第 26 步 : Wl ( 进 ) 一 4; 


第 28 步 :46 一 40; 
第 30 步 :34 一 W2( 回 ) 





并 联 ,每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 





第 2 步 :6 一 12; 
第 4 步 : 18 一 24; 


第 7 步 :43 一 37; 


第 9 步 :31 一 25; 


14 一 20 1; 


26= 32 


3 一 45 ; 


39 一 ”33 ; 


10 一 16; 


22 一 28 ; 


47 一 人 41 ; 
3S =”>293 





图 16 8 极 48 槛 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=24 ; y=5 ; 显 ; a =4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @@ 铁心 横 数 : Z=48 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : w=24 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=4 
QO 每 路 组 数 : 2 














线圈 艇 线 讲解 
本 骸 线 图 中 ,绕组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 有 
， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 内 入 铁心 
槽 内 后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 ， 
等 待 谱 入 。 待 散 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 
第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 和 信 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 












































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 4 路 
并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 一 12; 
第 3 步 :7 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 13; 第 5 步 :18 一 24; 
第 6 步 :19 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 7 步 :Ul ( 进 ) 一 36; 第 8 步 : 31 一 25; 
第 9 步 :30 一 U2 ( 回 ) 
四 路 : 第 10 步 :Ul ( 进 ) 一 48 ; 第 11 步 :43 一 37 
第 12 步 : 42 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 9; 第 14 步 : 14 一 20; 
第 15 步 : 15 一 V2 ( 回 ) 
: 第 16 步 :V1 ( 进 ) 一 21 ; 第 17 步 ;26 一 32; 
第 18 步 :27 一 V2 ( 回 ) 
: 第 19 步 :V1 ( 进 ) 一 44; 第 20 步 :39 一 33 ; 
第 21 步 :38 一 V2 ( 回 ) 
: 第 22 步 :V1 ( 进 ) 一 8; 第 23 步 :3 一 45; 
第 24 步 :2 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 25 步 : Wl1 ( 进 ) 一 5; 第 26 步 :10 一 16; 
第 27 步 :11 一 W2 ( 回 ) 
: 第 28 步 :Wl ( 进 ) 一 17; 第 29 步 :22 一 28; 
第 30 步 : 23 一 W2 ( 回 ) 
: 第 31 步 :Wl ( 进 ) 一 40; 第 32 步 :35 一 29; 
第 33 步 :34 一 W2 ( 回 ) 
: 第 34 步 :Wl ( 进 ) 一 4; 第 35 步 :47 一 41; 
第 36 步 : 46 一 W2 ( 回 ) 









































每 相 绕 组 
四 路 并 联 























图 17 8 极 48 槽 单 层 链 式 {S=1 ; 
U=24 ; y=5 ; 显 ; a =8} 绕组 
绕组 参数 
中 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 权 数 : Z=48 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 6 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : wu=24 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=8 
(9) 每 路 组 数 : 1 














线圈 内 线 讲解 
本 肉 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 上 








第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 髋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 虞 入 。 待 山 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 信 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ,每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 8 路 并 联 ， 
路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
: 第 1 步 : 
: 第 3 步 : 




















1 ( 进 ) 一 1; 
1 ( 进 ) 一 12; 


第 2 步 :6 一 U2 ( 回 ) 
第 4 步 :7 一 U2 ( 回 ) 


三 路 : 第 5 步 : 
: 第 7 步 : 
: 第 9 步 : 


六 路 : 第 11 步 : 


U 
U 
1( 进 ) 二 13; 
U 
U 


1 ( 进 ) 一 24; 
1 ( 进 ) 一 25; 





Ul ( 进 ) 一 36; 


第 6 步 :18 一 U2( 回 
第 8 步 :19 一 U2( 回 
第 10 步 :30 一 U2( 回 
第 12 步 :31 一 U2( 回 


: 第 13 步 :Ul ( 进 ) 一 37; 
: 第 15 步 :Ul ( 进 ) 一 48; 
V 相 接 线 : 
: 第 17 步 :V1 
: 第 19 步 : V1 
三 路 : 第 21 步 :Vl 
: 第 23 步 :V1 
: 第 25 步 :V1 
六 路 : 第 27 步 :V1 
: 第 29 步 :V1 
: 第 31 步 :V1 
W 相 接 线 : 
: 第 33 步 : Wl1 ( 进 ) 一 5; 第 34 步 :10 一 W2 
: 第 35 步 : Wl ( 进 ) 一 16; 第 36 步 :11 一 W2 
三 路 : 第 37 步 : Wl ( 进 ) 一 17; 第 38 步 :22 一 W2 
: 第 39 步 : Wl ( 进 ) 一 28 ; 第 40 步 :23 一 W2 
: 第 41 步 :W1 ( 进 ) 一 29 ; 第 42 步 :34 一 W2 
六 路 : 第 43 步 : W1 ( 进 ) 一 40; 第 44 步 :35 一 W2 
: 第 45 步 :Wl ( 进 ) 一 41; 第 46 步 :46 一 W2 
: 第 47 步 : W1 ( 进 ) 一 4; 第 48 步 :47 一 W2 


第 14 步 :42 一 U2( 回 
第 16 步 :43 一 U2( 回 


每 相 绕组 


一 9; 第 18 步 :14 一 V2( 回 八路 并 联 


一 20; 第 20 步 :15 一 V2( 回 
一 21 ; 第 22 步 :26 一 V2 回 
一 32 ; 第 24 步 :27 一 V2( 回 
一 33; 第 26 步 :38 一 V2( 回 
一 44 ; 第 28 步 :39 一 V2( 回 
一 45; 第 30 步 :2 一 V2 (器 
一 8; 第 32 步 :3 一 V2 ( 回 
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5 回回 回回 回回 








b) 接线 图 








1.5 10 极 绕组 


图 18 10 极 30 槽 单 层 链 式 {S=1; 
U=15 ; y=3 ; 庶 ; a = 人 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=10 @) 铁心 覃 数 : Z=30 
@ 每 组 奖 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 4 
加 绕 制 组 数 : 1 把 绕 15 组 @ 线圈 组 数 : u=15 
@ 每 相 路 数 : a=1 














线圈 做 线 讲解 


本 舱 线 图 中 ， 绕 组 共有 15 把 线圈 ， 
法 进行 碟 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 槽 内 ， 按 照 线圈 节 
距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 谋 入 。 待 嵌 边 数 
及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 2 至 第 15 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 权 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 骸 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 租 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 把 线圈 的 
浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 嵌 入 铁心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 碟 线 操作 步 序 ， 可 参考 谋 线 图 中 ， 
铁心 覃 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 












































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 许 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 5 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :4 一 7; 

第 3 步 : 10 一 13; 第 4 步 :16 一 19; 

第 5 步 : 22 一 25; 第 6 步 :28 一 U2 ( 

V 相 接 线 : 

第 7 步 :V1 ( 进 ) 一 5; 第 8 步 :8 一 11; 

第 9 步 : 14 一 17; 第 10 步 :20=23， 

第 11 步 : 26 一 29 ; 第 12 步 :2 一 V2 ( 回 ) | ee 

W 相 接线 : 

第 13 步 :Wl ( 进 ) 一 3 ; 第 14 步 :6 一 9; 

第 15 步 : 12 一 15 ; 第 16 步 : 18 一 21; 

第 17 步 : 24 一 27 ; 第 18 步 :30 一 W2( 回 ) 























b) 接线 图 


图 19 10 极 60 槽 单 层 链 式 {S=1; 
U=30 ; y=5 ; 显 ; a =1)} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=10 @ 铁心 覃 数 : 
@) 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 30 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=30 每 相 路 数 : 
数 : 10 
线圈 艇 线 讲解 
PhP， 绕组 共有 30 把 线圈 ， 
线 ， 肉 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 髋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 虞 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 
2. 双边 整修 过 程 
第 3 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 和 垦 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 




































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 
相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 10 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 





























第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 6 一 12; 

第 3 步 :7 一 13; 第 4 步 : 18 一 24 ; 
第 5 步 : 19 一 25; 第 6 步 : 30 一 36; 
第 7 步 : 31 一 37; 第 8 步 : 42 一 48; 
第 9 步 : 43 一 49 ; 第 10 步 : 54 一 60 ; 
第 11 步 :55 一 U2 ( 回 ) 天 
V 相 接线 : 每 相 红 组 





一 路 连 


第 12 步 : V1 ( 进 ) 一 51 ; 56 一 2 
第 14 步 : 57 一 3; 8—>14; 
第 16 步 :9 一 15; 20 一 26 ; 
第 18 步 :21 一 27; 32 一 38 ; 
第 20 步 : 33 一 39 ; 44 一 50 ; 
第 22 步 :45 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 23 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 10 一 16 ; 
第 25 步 : 11 一 17; 22 一 28 ; 
第 27 步 : 23 一 29 ; 34 一 40 ; 
第 29 步 :35 一 41; 46 一 52 ; 
第 31 步 : 47 一 53 ; 58 一 4; 
第 33 步 :59 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 





1.6 12 极 绕组 


图 20 12 极 36 槽 单 层 链 式 {S=1; 
U=18 ; y=3 ; 庶 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=12 @) 铁心 覃 数 : Z=36 
@ 每 组 奖 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 4 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : u=18 
@ 每 相 路 数 : a=1 














线圈 其 线 讲解 

本 舱 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 
法 进行 碟 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 槽 内 ， 按 照 线圈 节 
距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 谋 入 。 待 齿 边 数 
及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 2 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 村 
口 并 般 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 把 线圈 的 
浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 嵌 入 铁心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
























































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :4 一 7; 
第 3 步 : 10 一 13; 第 4 步 : 16 一 19; 
第 5 步 :22 一 25: 第 6 步 : 28 一 31; 
第 7 步 :34 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 5; 第 9 步 :8 一 11; ] 
第 10 步 : 14 一 17; 第 11 步 : 20 一 23 ; | ST 
第 12 步 : 26 一 29 ; 第 13 步 : 32 一 353 \ 
第 14 步 :2 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 15 步 : Wl ( 进 ) 一 3 ; 第 16 步 :6 一 9; 
第 17 步 : 12 一 15 ; 第 18 步 : 18 一 21; 
第 19 步 : 24 一 27 ; 第 20 步 : 30 一 33 ; 
第 21 步 :36 一 W2 ( 回 ) 























b) 接线 图 


图 21 12 极 72 槽 单 层 链 式 {S=1; 
U=36 ; y=5 ; 显 ; a =1)} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=12 @) 铁心 覃 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 36 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : 
数 : 12 














线圈 枞 线 讲解 

PhP， 绕组 共有 36 把 线圈 ， 

线 ， 肉 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
知 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 内 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 虞 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 3 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 和 信 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 




































































线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 

















每 相 绕组 为 1 路 连接 ,每 路 绕组 

















12 组 线圈 组 组 成 。 








具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 :7 一 13; 

第 5 步 : 19 一 25 ; 

第 7 步 : 31 一 37，; 

第 9 步 : 43 一 49 ; 

第 11 步 : 55 一 61; 

第 13 步 :67 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 

第 14 步 :V1 ( 进 ) 一 9; 
第 16 步 : 15 一 21; 

第 18 步 :27 一 33 ; 

第 20 步 :39 一 45 ; 

第 22 步 : 51 一 57，; 

第 24 步 : 63 一 69 ; 

第 26 步 :3 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 

第 27 步 : Wl1 ( 进 ) 一 5; 
第 29 步 : 11 一 17; 
第 31 步 : 23 一 29 ; 

第 33 步 :35 一 41 ; 

第 35 步 : 47 一 53 ; 

第 37 步 : 59 一 65; 

第 39 步 :71 一 W2( 回 ) 





第 2 步 : 6 一 12; 

第 4 步 : 18 一 24; 
第 6 步 : 30 一 36; 
第 8 步 : 42 一 48; 
第 10 步 : 54 一 60; 
第 12 步 : 66 一 72 ; 


14 一 20 
26 一 323 
38 一 44 ; 
50 一 6 
62 一 68 ; 
2 


10— 16; 
22—28; 
34 一 40 ; 
46 一 S2 ; 
S8 一 04 ; 
70 一 4 


S 


每 相 绕 组 
一 路 连接 


a 


B/S 





b) 接线 图 


1.7 14 极 绕组 


图 22 14 极 42 模 单 层 链 式 {S=1; 
uU=21 ; y=3 ; 庶 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 

中 电机 极 数 : 2p=14 @ 铁心 权 数 : Z=42 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 4 
加 绕 制 组 数 : 1 把 绕 21 组 @ 线圈 组 数 : w=21 
@ 总 线圈 数 : O=21 @ 每 相 路 数 : a=1 
组 数 : 7 














线圈 其 线 讲解 
线 图 中 ， 绕 组 共有 21 把 线圈 ， 采 用 
， 帆 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
第 1 把 线圈 的 沉 边 嵌入 铁心 槽 内 ， 按 照 线圈 节 
距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 谋 入 。 待 嵌 边 数 
及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 2 至 第 21 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 村 
口 并 艇 入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 把 线圈 的 
浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 嵌 入 铁心 对 应 的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


















































al) 获 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 7 组 线圈 组 组 成 。 具 体 









































接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 10 一 13 ; 
第 5 步 :22 一 25 : 
第 7 步 :34 一 37 ; 
V 相 接 线 : 
第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 5 ; 
第 11 步 :14 一 17 ; 
第 13 步 : 26 一 29 ; 
第 15 步 : 38 一 41; 
W 相 接 线 : 
第 17 步 : W1 ( 进 ) 一 3; 
第 19 步 : 12 一 15; 
第 21 步 : 24 一 27; 
第 23 步 : 36 一 39 ; 





第 2 步 :4 一 7; 

第 4 步 : 16 一 19; 
第 6 步 : 28 一 31; 
第 8 步 :40 一 U2( 





第 10 步 :8 一 11; 
第 12 步 : 20 一 23 ; 
第 14 步 : 32 一 35 ; 
第 16 步 :2 一 V2( 回 ) 


人 


第 18 步 :6 一 9; 

第 20 步 : 18 一 21 ; 
第 22 步 :30 一 33 ; 
第 24 步 :42 一 W2( 回 ) 


b) 接线 图 


1.8 16 极 绕组 


图 23 ”16 极 48 槽 单 层 链 式 {S=1; 
WU=24 ; y=3 ; 庶 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 

@ 电机 极 数 : 2p=16 @) 铁心 覃 数 : Z=48 
@ 每 组 奖 数 : S=1 @ 线 圈 节 距 : y=1 一 4 
加 绕 制 组 数 : 1 把 绕 24 组 @ 线圈 组 数 : wu=24 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=1 
组 数 : 8 














线圈 内 线 讲解 

线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 

， 其 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
第 1 把 线圈 的 沉 边 租 入 铁心 槽 内 ， 按 照 线圈 节 
距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 虞 入 。 待 幅 边 数 
及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 2 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 上 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 人 藤 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 通 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 把 线圈 的 
浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 能 入 铁心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 典 线 操作 步 序 ， 可 参考 符 线 图 中 的 
铁心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 





具体 接线 规律 简 述 如 下 。 


U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 10 一 13; 

第 5 步 :22 一 25: 

第 7 步 :34 一 37 ; 

第 9 步 : 46 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 

第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 5; 
第 12 步 : 14 一 17; 

第 14 步 :26 一 29，; 

第 16 步 : 38 一 41; 

第 18 步 :2 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 

第 19 步 :Wl ( 进 ) 一 3 ; 
第 21 步 : 12 一 15 ; 

第 23 步 : 24 一 27 ; 

第 25 步 :36 一 39 ; 

第 27 步 :48 一 W2 ( 回 ) 





第 2 步 :4 一 7; 

第 4 步 :16 一 19; 
第 6 步 : 28 一 31; 
第 8 步 : 40 一 43; 


8=>1L:; 

DO 
32 王 >353 
44 一 47; 


6 一 9 ; 

18=*21 
30=733.3 
42 一 45 ; 


人 





b) 接线 图 


1.9 24 极 绕组 


图 24 24 极 72 槽 单 层 链 式 {S=1; 
U=36 ; y=3 ; 庶 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=24 @ 铁心 覃 数 
@ 每 组 奖 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : 
@ 绕 制 组 数 : 1 把 绕 36 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : 
数 : 12 
线圈 艇 线 讲解 
Ph， 绕组 共有 36 把 线圈 ， 
线 规律 简 述 如 下 。 























第 1 把 线圈 的 沉 边 舰 入 铁心 权 内 ， 按 照 线 圈 节 
距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 找 入 。 待 嵌 边 数 
及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 2 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 权 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 ， 并 典 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 把 线圈 的 
浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 嵌 入 铁心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 





















































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 ,每 路 绕组 由 12 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :4 一 7; 

第 3 步 : 10 一 13; 第 4 步 : 16 一 19; 

第 5 步 :22 一 25 ;| 第 6 步 :28 一 31; 

第 7 步 : 34 一 37; 第 8 步 : 40 一 43; 

第 9 步 : 46 一 49 ; 第 10 步 : 52 一 55 ; 

第 11 步 : 58 一 61 ; 第 12 步 : 64 一 67 ; 

第 13 步 : 70 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 14 步 :V1 ( 进 ) 一 5; 8 一 11; 









































第 16 步 :14 一 17 ; 20 一 23 ; 


第 18 步 :26 一 29 ; 32 一 35 ; 
第 20 步 :38 一 41; 44 一 47; 
第 22 步 : 50 一 53 ; 56 一 59 ; 


第 24 步 : 62 一 65 ; 68 一 71 ; CR 
第 26 步 :2 一 V2 ( 回 ) NS 9 

(Ah 
W 相 接 线 : ey 


第 27 步 : Wl ( 进 ) 一 3 ; 6 一 9 9 并 
第 29 步 : 12 一 15 ; 18 一 21 ; T 


第 31 步 : 24 一 27; 30 一 33 ; 
第 33 步 : 36 一 39 ; 42 一 45 ; 
第 35 步 : 48 一 51; 4 一 57 ; 
第 37 步 : 60 一 63 ; 66 一 69 ; 
第 39 步 :72 一 W2( 回 ) b) 接线 图 
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陈 统 组 


甲 层 亚 





2.1 2 极 绕组 


图 25 2 极 12 覃 单 层 到 式 {S=2 ; 
U=3 ; y=6 ; 庶 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
Oz 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 覃 数 : Z=12 
@ 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 8 
G) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 3 组 ”@ 线圈 组 数 : wu=3 
@ 总 线圈 数 : O=6 @ 每 相 路 数 : a=1 
(9) 每 路 组 数 : 1 














线圈 艇 线 讲解 

本 内线 图 中 ， 绕 组 共有 6 把 线圈 ， 采 用 帅 骸 法 
进行 内 线 ， 替 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散人 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 和 人 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 
并 肉 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 府 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 












































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 
相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 
体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 一 U2( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 3 步 :V1 ( 进 ) 一 9; 第 4 步 :4 一 V2( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 5 步 : W1 ( 进 ) 一 5; 第 6 步 :12 一 W2( 回 ) 











每 相 绕 组 
一 路 连接 





b) 接线 图 


图 26 2 极 24 槽 单 层 公式 {S=2 ; 


GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 横 数 : Z=24 
@ 每 组 阅 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 8 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : u= 
@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : 
组 数 : 2 














线圈 艇 线 讲解 
艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 

法 进行 内 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散人 和 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 焉 和 信 。 待 幅 边 数 及 对 应 档 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 本 
口 并 舱 入 铁心 档 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 府 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 坐 线 操作 步 序 ， 可 参考 符 线 图 中 的 
铁心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



























































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 一 20 |; 

第 3 步 : 13 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 第 5 步 : 16 一 4; 

第 6 步 :21 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 17; 第 8 步 :24 一 12; 

第 9 步 : 5 一 W2 ( 回 ) 

















b) 接线 图 





图 27 2 极 24 槽 单 层 荆 式 {S=2 ; 
U=6 ; y=10 ; 显 ; a =1)} 绕组 
绕组 参数 

G@ 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 覃 数 : Z=24 

@) 每 组 圈 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 11、2 一 12 

G) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : 

@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : 

(GO) 每 路 组 数 : 2 














线圈 艇 线 讲解 

本 和 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 
法 进行 内 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 人 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 
























































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 12 一 24; 

第 3 步 : 13 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 17; 第 5 步 :4 一 16; 

第 6 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 第 8 步 :20 一 8; 

第 9 步 :21 一 W2 ( 回 ) 




















b) 接线 图 


图 28 2 极 36 槽 单 层 荆 式 {S=3 ; 
U=6 ; y=15 ; 显 ; a =1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 横 数 : Z=36 
@ 每 组 阅 数 : S=3 
@ 线 圈 节 距 ; y)=1 一 16、2 一 17、3 一 18 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : a=1 
组 效 : 2 
线圈 艇 线 讲解 
辐 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 












































至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 林 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 艇 线 操作 步 序 ， 可 参考 内 线 图 中 铁心 
曹 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 








每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 





U 相 接 线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 
第 3 步 : 9 一 U2 
V 相 接线 : 
第 4 步 : V1 ( 进 ) 





每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 





具体 接线 规律 简 述 如 下 。 


一 1; 第 2 步 :18 一 36; 
( 回 ) 





一 25 ; 第 5 步 :6 一 24; 


第 6 步 :7 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接 线 : 


第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 13; 第 8 步 : 30 一 12; 
第 9 步 :31 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


2.2 4 极 绕 组 


图 29 4 极 36 模 单 层 到 式 {S=3 ; 
U=6 ; y=9 ; 庶 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=36 
@ 每 组 圈 数 : S=3 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 10、2 一 11、3 一 12 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ”人 @ 线圈 组 数 . u=6 
@ 总 线圈 数 : O=18 @ 每 相 路 数 : a=1 




















线圈 枞 线 讲解 

本 网 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 焉 和 信 。 待 幅 边 数 及 对 应 档 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 模 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 
口 并 骨 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 内 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 奉 线 图 中 的 
铁心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 

























































































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 12 一 19; 

第 3 步 :30 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 ; V1 ( 进 ) 一 13; 第 5 步 :24 一 31; 

第 6 步 :6 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 第 8 步 : 18 一 25; 

第 9 步 :36 一 W2 ( 回 ) 























b) 接线 图 


图 30 4 极 48 槽 单 层 释 式 {S=2 ; 
U=12 ; y=10 ; 显 ; a =1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : Z=48 
@ 每 组 阅 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 11、2 一 12 
G) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : CO=24 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 4 
线圈 帷 线 讲解 
本 山 线 图 中 ,绕组 共有 24 把 线圈 ， 
， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 认 入 。 待 齿 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 人 铁 
心 楷 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 楼 
口 并 舱 入 铁心 档 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 模 内 。 
线圈 具体 的 藤 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 






















































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 12 一 24; 

第 3 步 : 13 一 25; 第 4 步 :36 一 48 ; 

第 5 步 :37 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 :V1 ( 进 ) 一 17; 第 7 步 :28 一 40; 

第 8 步 : 29 一 41; 第 9 步 :4 一 16; 

第 10 步 :5 一 V2 ( 回 ) 





























W 相 接 线 : 

第 11 步 :Wl ( 进 ) 一 9; 第 12 步 :20 一 32; 
第 13 步 :21 一 33; 第 14 步 : 44 一 8; 
第 15 步 : 45 一 W2 ( 回 ) 





图 31 4 极 48 槽 单 层 茎 式 {S=2 ; 
U=12 ; y=10 ; 显 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=48 

@) 每 组 圈 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 11、2 一 12 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 
组 数 2 














线圈 藤 线 讲解 
线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 
， 尾 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 虑 过程 
第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 奉 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 欣 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 林 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 区 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内 线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 










































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 
具体 接线 规律 简 述 





路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1 
第 3 步 :13 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 48; 
第 6 步 :36 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 17; 
第 9 步 :29 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 16; 
第 12 步 :4 一 V2 ( 回 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 
第 15 步 :21 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 : Wl ( 进 ) 一 8; 
第 18 步 : 44 一 W2 ( 回 ) 
































第 2 步 : 12 一 24; 


第 5 步 :37 一 25 ; 


第 8 步 :28 一 40; 


第 11 步 :5 一 41; 


第 14 步 :20 一 32; 


第 17 步 :45 一 33; 








图 32 4 极 48 槽 单 层 茎 式 {S=2 ; 
U=12 ; y=10 ; 显 ; a =4} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=48 

@) 每 组 圈 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 11、2 一 12 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 
手数 :1 














线圈 藤 线 讲解 
线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 
， 尾 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 具 过 程 
第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 奉 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 入 铁 
心 模 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 区 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内 线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 










































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 














U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 
二 路 : 第 3 步 : 
第 4 步 : 
三 路 : 第 5 步 : 
第 6 步 : 
四 路 : 第 7 步 : 
第 8 步 : 
V 相 接线 : 


具体 接线 规律 简 述 如 下 。 


1 《 进 Y=*]1 3 
PP ( 回 ) 
1 ( 进 ) 一 24; 
PP( 回 ) 
J1【《 进 ) = 25; 
JP( 回 ) 
J]1( 进 ) 一 48; 








37 一 U2 ( 回 ) 


: 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 


第 10 步 : 


: 第 11 步 : 


第 12 步 : 


: 第 13 步 : 


第 14 步 : 


: 第 15 步 : 


第 16 步 : 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : 
第 18 步 : 
二 路 : 第 19 步 : 
第 20 步 : 
三 路 : 第 21 步 : 
第 22 步 : 
四 路 : 第 23 步 : 
第 24 步 : 


20 一 V2 
V1( 进 ) 一 32 ; 
21 一 V2 
Vi ( 进 ) 一 33; 
44— V2 
Vl1( 进 ) 一 8; 
45— V2 








Wl ( 进 ) 一 17; 
28 一 W2 ( 回 ) 
Wl ( 进 ) 一 40; 
29 一 W2 ( 回 ) 
Wl ( 进 ) 一 41; 
4 一 W2 ( 回 ) 
Wl ( 进 ) 一 16; 
5 一 W2 ( 回 ) 








2.3 6 极 绕组 


图 33 6 极 24 模 单 层 亚 式 {S=1,2; 
U=6，3 ; y=4 ; 庶 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 横 数 : Z=24 

@ 每 组 圈 数 : S=1，2 @ 线圈 节 距 : y=1 一 5 

@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 6 组 ，2 把 绕 3 组 

@ 线圈 组 数 : u=9 @ 总 线圈 数 : O=12 

每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 3 
线圈 艇 线 讲解 

本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 整训 
法 进行 谍 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

双边 整 代 过程 ; 

第 1 把 线圈 的 沉 边 舰 入 铁心 的 4 槽 槽 内 ， 按 照 
线圈 节 距 将 浮 边 能 入 铁心 的 8 槽 槽 内 。 剩 余 11 把 
线圈 的 黄 线 操作 同上 。 

线圈 具体 的 藤 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
































al) 矢 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 








接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul1 ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 13 一 17; 

V 相 接线 : 

第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 19; 
第 7 步 : 8 一 12; 

W 相 接 线 : 

第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 10; 
第 11 步 :22 一 3; 





第 2 步 :6 一 9; 
第 4 步 :21 一 U2( 回 ) 


第 6 步 :24 一 4; 
第 8 步 :16 一 V2( 回 ) 


第 10 步 : 15 一 18; 
第 12 步 :7 一 W2( 回 ) 


每 相 绕组 





b) 接线 图 


图 34 6 极 36 模 单 层 到 式 {S=2 ; 
U=9 ; y=6 ; 庶 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 覃 数 : Z=36 
@ 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 8 
GD) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ”@ 线圈 组 数 : 
每 相 路 数 : 














线圈 欣 线 讲解 

本 艇 线 岁 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 
法 进行 欢 线 ， 衣 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 入 铁 
心 模 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 林 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 姐 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































a) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

















U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 20 一 25; 

V 相 接 线 : 

第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 
第 7 步 : 28 一 33; 

W 相 接 线 : 

第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 
第 11 步 : 24 一 29;; 


第 2 步 : 8 一 13; 
第 4 步 :32 一 U2( 回 ) 


第 6 步 : 16 一 21; 
第 8 步 :4 一 V2 ( 回 ) 


第 10 步 : 12 一 17; 
第 12 步 :36 一 W2( 回 ) 





b) 接线 图 


图 35 6 极 54 槽 单 层 茎 式 {S=3 ; 
U=9 ; y=9 ; 庶 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
中 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 权 数 : Z=54 
@ 每 组 圈 数 : S=3 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 10、2 一 11、3 一 12 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 9 组 ”线圈 组 数 : u=9 
@ 总 线圈 数 : O=27 每 相 路 数 : a=1 
组 数 : 3 




















线圈 藤 线 讲解 

线 图 中 ， 绕 组 共有 27 把 线圈 ， 采 用 吊 

， 尾 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 具 过 程 
第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内 线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 






























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 相同 。 每 相 绕 组 
为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 








规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 :30 一 37 ; 
V 相 接 线 : 
第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 7; 
第 7 步 :36 一 43 ; 
W 相 接线 : 
第 9 步 : W1 ( 进 ) 一 13; 
第 11 步 : 42 一 49 ; 





第 2 步 :12 一 19; 
第 4 步 :48 一 U2( 回 ) 


第 6 步 : 18 一 25 ; 
第 8 步 :54 一 V2( 回 ) 


第 10 步 : 24 一 31; 
第 12 步 :6 一 W2( 回 ) 


每 相 绕组 
一 路 连接 





b) 接线 图 


2.4 8 极 绕组 


图 36 8 极 24 模 单 层 到 式 {S=1 ; 
WU=12 ; y=3 ; 庶 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 
中 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 权 数 : Z=24 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 4 
加 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 G@ 线圈 组 数 : u=12 
@) 每 相 路 数 : a=1 














线圈 伐 线 讲解 

本 通 线 图 中 ,绕组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 整 衣 
法 进行 虚线 ， 央 线 规律 简 述 如 下 。 

双边 整 衣 过 程 : 

第 1 把 线圈 的 沉 边 舱 入 铁心 的 3 模 槽 内 ， 按 照 
线圈 节 距 将 浮 边 能 入 铁心 的 6 槽 槽 内 。 剩 余 11 把 
线圈 的 髓 线 操作 同上 。 

线圈 具体 的 典 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 




















al) 散 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 底 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 








有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 10 一 13; 

第 5 步 :22 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 2，; 
第 8 步 : 11 一 14; 

第 10 步 :23 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 

第 11 步 : W1( 进 ) 一 3; 
第 13 步 : 12 一 15 ; 

第 15 步 :24 一 W2( 回 ) 


























第 2 步 :4 一 7 ; 
第 4 步 : 16 一 19; 


第 7 步 :5 一 8; 
第 9 步 : 17 一 20 ; 


第 12 步 :6 一 9 ; 
第 14 步 : 18 一 21 |; 


b) 接线 图 


图 37 8 极 48 槽 单 层 茎 式 {S=2 ; 
uU=12 ; y=6 ; 庶 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 横 数 : Z=48 

@ 每 组 阅 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 8 

@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : wu= 

@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 

@ 每 路 组 数 : 4 














线圈 其 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 
法 进行 谍 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 柚 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
柑 入 。 待 谨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 般 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 拒 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



























































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 麻 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 一 13; 

第 3 步 : 20 一 25; 第 4 步 : 32 一 37; 

第 5 步 : 44 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 第 7 步 :16 一 21; 

第 8 步 :28 一 33 ; 第 9 步 : 40 一 45; 

第 10 步 :4 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 :Wl ( 进 ) 一 5; 第 12 步 :12 一 17; 

第 13 步 : 24 一 29; 第 14 步 :36 一 41; 

第 15 步 :48 一 W2 ( 回 ) 












































b) 接线 图 


图 38 ”8 极 48 槽 单 层 茎 式 {S=2 ; 
U=12 ; y=6 ; 庶 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : Z=48 
@ 每 组 阅 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w= 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 2 














线圈 其 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 
法 进行 谍 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 柚 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 和 铁心 槽 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
柑 入 。 待 谨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 般 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 拒 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



























































线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 庶 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 绕组 为 2 
路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 











如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul1 ( 进 ) 一 1 
第 3 步 :20 一 U2 ( 回 ) 


二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 37; 


第 6 步 :32 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 
第 9 步 :28 一 V2 ( 回 ) 


二 路 : 第 10 步 :V1( 进 ) 一 45 ; 


第 12 步 :40 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 


一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 


第 15 步 : 24 一 W2 ( 回 
二 路 : 第 16 步 :Wl ( 进 ) 一 4 
第 18 步 : 36 一 W2 ( 回 





Ls 
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第 2 步 . 8 一 13，; 


第 5 步 :44 一 25 ; 


第 8 步 :16 一 21; 


每 相 绕 组 


第 11 步 :4 一 33 ; | 二 路 并 联 


第 14 步 : 12 一 17; 


第 17 步 :48 一 29; 


b) 接线 图 


图 39 8 极 72 槽 单 层 茎 式 {S=3 ; 
U=12 ; y=9 ; 庶 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 覃 数 : Z=72 

@ 每 组 阅 数 : S=3 

@ 线 圈 节 距 ; y=1 一 10、 2 一 11、3 一 12 

加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 (@ 线圈 组 数 : w=12 

@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : a=2 

@ 每 路 组 数 : 2 




















线圈 其 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 蔡 线 ， 符 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 仍 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 蔡 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
乱入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 幅 过程 

第 4 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 信 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 藤 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 庶 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 绕 组 为 2 
路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 
如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :12 一 19; 
第 3 步 :30 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 37; 第 5 步 : 48 一 55; 
第 6 步 :66 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 67; 第 8 步 :6 一 13; 
第 9 步 : 24 一 V2 ( 回 ) 55 | 每 相 绕 组 
二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 31; 第 11 步 :42 一 49; \ 
第 12 步 :60 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 第 14 步 : 18 一 25; 
第 15 步 :36 一 W2 ( 回 
二 路 : 第 16 步 : W1 ( 进 ) 一 43; 第 17 步 :54 一 61 ; 
第 18 步 : 72 一 W2 ( 回 ) 



































2.5 10 极 绕组 


图 40 10 极 60 模 单 层 到 式 {S=2; 
U=15 ; y=6 ; 庶 ; a = 人 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=10 @) 铁心 覃 数 : Z=60 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 8 
加 绕 制 组 数 : 2 把 绕 15 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=30 每 相 路 数 : 














线圈 艇 线 讲解 

PF， 绕组 共有 30 把 线圈 ， 采 
法 进行 欢 线 ， 庆 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 通过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 戏 入 。 待 藤 边 数 及 对 应 槽 号， 如 网 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 3 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 模 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 底 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 











绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 








5 组 线圈 组 组 成 。 具 体 





接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 20 一 25; 
第 5 步 :44 一 49 ; 
V 相 接线 : 


第 7 步 :V1( 进 ) 一 57; 


第 9 步 : 16 一 21; 
第 11 步 : 40 一 45 ; 
W 相 接线 : 


第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 


第 15 步 : 24 一 29 ; 
第 17 步 : 48 一 53 ; 


第 2 步 : 8 一 13; 
第 4 步 : 32 一 37，; 
第 6 步 :56 一 U2( 回 ) 


第 8 步 :4 一 9; 
第 10 步 : 28 一 33 ; 
第 12 步 :52 一 V2( 回 ) 





第 14 步 : 12 一 17; 
第 16 步 :36 一 41; 
第 18 步 :60 一 W2( 回 ) 





每 相 绕组 
一 路 连接 





b) 接线 图 


图 41 10 极 90 覃 单 层 到 式 {S=3; 
U=15 ; y=9 ; 庶 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=10 @) 铁心 覃 数 : Z=90 
@ 每 组 阅 数 : S=3 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 10、 2 一 11、3 一 12 
加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 15 组 @ 线圈 组 数 : w=15 
@ 总 线圈 数 : O=45 每 相 路 数 : a=1 
组 数 : 5 
线圈 帷 线 讲解 
P， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 吊 
































了 线圈: 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 45 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内 线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 





















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 底 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 











绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 








5 组 线圈 组 组 成 。 具 体 





接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 :30 一 37 ; 

第 5 步 : 66 一 73 ; 

V 相 接线 : 

第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 
第 9 步 :42 一 49 ; 

第 11 步 :78 一 85 ; 

W 相 接线 : 

第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 
第 15 步 : 36 一 43 ; 

第 17 步 : 72 一 79 ; 


第 2 步 :12 一 19; 
第 4 步 :48 一 55 ; 
第 6 步 :84 一 U2( 回 ) 


第 8 步 :24 一 31; 
第 10 步 : 60 一 67 ; 
第 12 步 :6 一 V2( 回 ) 





第 14 步 : 18 一 25 ; 
第 16 步 :54 一 61 ; 
第 18 步 :90 一 W2( 回 ) 








b) 接线 图 


2.6 12 极 绕组 


图 42 12 极 48 槽 单 层 琶 式 {S=1， 
2 ; U=12，6 ; y=4 ; 庶 ; a = 位 绕 
组 


绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=12 @ 铁心 覃 数 
@ 每 组 圈 数 : S=1，2 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 ，2 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 
线圈 艇 线 讲解 
本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 
法 进行 谋 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 
双边 整 嵌 过 程 ; 
第 1 把 线圈 的 沉 边 徐 入 铁心 的 4 覃 槽 内 ， 按 照 
线圈 节 距 将 浮 边 岩 入 铁心 的 8 槽 槽 内 。 剩 余 23 把 
线圈 的 谍 线 操作 同上 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 


















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 底 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 





有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 3 一 17; 

第 5 步 :30 一 33 ; 

第 7 步 :45 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 43 ; 
第 10 步 :8 一 12; 

第 12 步 :24 一 28 ; 

第 14 步 :40 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 

第 15 步 : W1 ( 进 ) 一 10; 
第 17 步 : 22 一 27 ; 

第 19 步 : 39 一 42 ; 

第 21 步 :7 一 W2( 回 ) 











第 2 步 :6 一 9; 
第 4 步 :21 一 25; 
第 6 步 : 37 一 41; 


第 9 步 : 48 一 4; 
第 11 步 : 16 一 19; 
第 13 步 : 32 一 36; 


每 相 绕 组 


第 16 步 : 15 一 18; 
第 18 步 :31 一 34; 
第 20 步 : 46 一 3 ; 


图 43 12 极 48 槽 单 层 到 式 {S=1， 
2 ; U=12，6 ; y=4 ; 庶 ; a =2} 绕 
组 


绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=12 @ 铁心 覃 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=1，2 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 ，2 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 
线圈 艇 线 讲解 
本 舱 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 
法 进行 谋 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 
双边 整 嵌 过 程 ; 
第 1 把 线圈 的 沉 边 徐 和 铁心 的 4 模 槽 内 ， 按 照 
线圈 节 距 将 浮 边 岩 入 铁心 的 8 槽 槽 内 。 剩 余 23 把 
线圈 的 谍 线 操作 同上 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 


















































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 庶 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 
路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 一 9; 
第 3 步 :13 一 17; 第 4 步 :21 一 U2 ( 回 
二 路 : 第 5 步 :Ul ( 进 ) 一 25; 第 6 步 :30 一 33 ; 
第 7 步 :37 一 41; 第 8 步 :45 一 U2( 回 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 43; 第 10 步 :48 一 4; 
第 11 步 :8 一 12; 第 12 步 :16 一 V2 ( 回 ) 


二 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 19; 第 14 步 :24 一 28; 二 中 关联 

















第 15 步 :32 一 36; 第 16 步 :40 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : W1 ( 进 ) 一 10; 第 18 步 :15 一 18; 

第 19 步 :22 一 27; 第 20 步 :31 一 W2( 回 ) 
二 路 : 第 21 步 : W1I( 进 ) 一 34; 第 22 步 :39 一 42; 

第 23 步 :46 一 3 第 24 步 :7 一 W2 ( 








2.7 18 极 绕组 


图 44 18 极 72 槽 单 层 瑟 式 {S=1， 
2 ; U=18,，9 ; y=4 ; 庶 ; a = 们 绕 
组 


绕组 参数 
@D 电机 极 数 : 2p=18 @ 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=1，2 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 18 组 ，2 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=27 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 
线圈 艇 线 讲解 

本 和 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 
法 进行 蔡 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

双边 整 峙 过 程 : 

第 1 把 线圈 的 沉 边 谋 入 铁心 的 4 覃 槽 内 ， 按 照 
线圈 节 距 将 浮 边 岩 入 铁心 的 8 槽 槽 内 。 剩 余 35 把 
线圈 的 谍 线 操作 同上 。 

线圈 具体 的 藤 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 





















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 9 组 线圈 组 组 成 。 具 体 














接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 3 一 17; 
第 5 步 :30 一 33 ; 
第 7 步 :45 一 49 ; 
第 9 步 : 61 一 65 ; 
V 相 接 线 : 
第 11 步 :V1 ( 进 ) 一 67 ; 
第 13 步 :8 一 12; 
第 15 步 : 24 一 28 ; 
第 17 步 : 40 一 43 ; 
第 19 步 : 56 一 60 ; 
W 相 接 线 : 
第 21 步 : W1 ( 进 ) 一 10; 
第 23 步 : 22 一 27 ; 
第 25 步 : 39 一 42 ; 
第 27 步 : 55 一 58 ; 
第 29 步 : 70 一 3; 




















第 2 步 : 6 一 9; 

第 4 步 : 21 一 25; 

第 6 步 :37 一 41; 

第 8 步 : 54 一 57; 
第 10 步 :69 一 U2 回 ) 


第 12 步 : 72 一 4; 
第 14 步 : 16 一 19; 
第 16 步 : 32 一 36 ; 
第 18 步 : 48 一 52 ; 
第 20 步 :64 一 V2 回 ) 





第 22 步 : 15 一 18; 
第 24 步 : 31 一 34; 
第 26 步 : 46 一 51; 
第 28 步 : 63 一 66 ; 
第 30 步 :7 一 W2( 回 ) 


每 相 绕组 
一 路 连接 


b) 接线 图 





图 45 18 极 72 覃 单 层 到 式 {S=1,2; 
U=18，9 ; y=4 ; 庶 ; a =3} 绕组 
绕组 参数 

GD 电机 极 数 : 2p=18 @ 铁心 横 数 : Z=72 
@) 每 组 圈 数 : S=1，2 @ 线圈 节 距 : ?=1 一 5 
@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 18 组, 2 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=27 @ 总 线圈 数 
每 相 路 数 : a=3 @ 每 路 组 数 : 
线圈 艇 线 讲解 

本 符 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 
法 进行 谍 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

双边 整 圣 过程 ; 

第 1 把 线圈 的 沉 边 让 入 铁心 的 4 覃 槽 内 ， 按 照 




















线圈 节 距 将 浮 边 嵌入 铁心 的 8 槽 槽 内 。 剩 余 35 把 
线圈 的 藤 线 操作 同上 。 

线圈 具体 的 符 线 操作 步 序 ， 可 参考 供 线 图 中 ， 
铁心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 











线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 庶 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 绕 组 为 3 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 一 9; 


第 3 步 : ; 第 4 步 :21 一 U2( 回 
二 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 23; 第 6 步 : 30 一 33; 
第 7 步 :37 一 41; 第 8 步 :45 一 U2( 回 
三 路 : 第 9 步 :Ul ( 进 ) 一 49; 第 10 步 : 54 一 57; 
第 11 步 :61 一 65 ; 第 12 步 :69 一 U2( 回 


V 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 67; 第 14 步 : 72 一 4; 


第 15 步 : 8 一 12; 第 16 步 :16 一 V2( 回 
二 路 : 第 17 步 :V1 ( 进 ) 一 19; 第 18 步 : 24 一 28; 
第 19 步 :32 一 36; 第 20 步 :40 一 V2( 回 
三 路 : 第 21 步 : V1 ( 进 ) 一 43; 第 22 步 :48 一 52; 
第 23 步 : 56 一 60 ; 第 24 步 :64 一 V2( 回 


W 相 接线 : 
一 路 : 第 25 步 :W1 ( 进 ) 一 10; 第 26 步 :15 一 18; 


第 27 步 : 22 一 27 ; 第 28 步 :31 一 W2( 回 
二 路 : 第 29 步 : Wl ( 进 ) 一 34 ; 第 30 步 : 39 一 42 ; 
第 31 步 : 46 一 51; 第 32 步 :55 一 W2( 回 
三 路 : 第 33 步 :Wl ( 进 ) 一 58 ; 第 34 步 : 63 一 66 ; 
第 35 步 :70 一 3 ; 第 36 步 :7 一 W2( 回 



























































每 相 绕组 





EE | 


二 相交 < 流转 层 同 儿 | 式 统 组 





G@ 电机 极 数 : 2p=2 


3.1 2 极 绕组 


图 46 2 极 12 覃 单 层 同 心 式 {S=2; 
U=3 ; y=7、5 ; 庶 ; 0=1)} 绕组 
绕组 参数 

@) 铁心 覃 数 : Z=12 


@ 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 ; y=1 一 8、2 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 3 组 ”@ 线圈 组 数 ; u=3 


@ 总 线圈 数 : 0=6 





@ 每 相 路 数 : a=1 








进行 














槽 内 





线圈 嵌 线 讲解 
本 酝 线 图 中 ， 绕 组 共有 6 把 线圈 ， 采 用 吊 撕 法 
谋 线 ， 概 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 媒 过 各 
第 1、 第 2 把 线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 可 











等 待 蔡 入 。 待 内 边 数 及 对 应 槽 导 ， 如 图 中 黑色 圆 点 


所 示 


槽 内 


并 让 


线圈 











的 槽 





2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 风 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 2 把 
的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 散 入 铁心 对 应 
内 。 

线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 























心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


al) 藤 线 图 





线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 


为 庶 极 式 ， 即 机 


邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 





绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 


U 相 接 线 : 





第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :7 一 U2( 回 ) 


V 相 接 线 : 


第 3 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 第 4 步 :3 一 V2( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 5 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 第 6 步 :11 一 W2( 回 ) 


每 相 绕 组 
一 路 连接 


b) 接线 图 





图 47 2 极 18 模 单 层 同 心 式 {S=3 ; 
U=3 ; y=11、9、7 ; 庶 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 
Oz 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 覃 数 : Z=18 
@) 每 组 圈 数 : S=3 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11、3 一 10 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 3 组 ”人 @ 线圈 组 数 . u=3 
@ 每 相 路 数 : a=1 




















线圈 艇 线 讲解 

本 航线 图 中 ,绕组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 吊 艇 法 
进行 内 线 ， 替 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 人 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 人 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
并 和 谍 人 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 风 过 程 : 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 







































































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :10 一 U2( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 3 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 第 4 步 :4 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 5 步 : W1 ( 进 ) 一 7; 第 6 步 :16 一 WX( 回 ) 











b) 接线 图 


图 48 2 极 24 覃 单 层 同心 式 {S=2; 


GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 横 数 : Z=24 
@ 每 组 阅 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : 

@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : 

@ 每 路 组 数 : 2 

















线圈 枞 线 讲解 

本 区 线 图 中 ,绕组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 谍 
法 进行 般 线 ， 贝 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 人 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 骨 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 的 
铁心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 





















































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :11 一 23; 

第 3 步 : 13 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 17; 第 5 步 :3 一 15; 

第 6 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : W1 ( 进 ) 一 9; 第 8 步 :19 一 7; 

第 9 步 :21 一 W2 ( 回 ) 




















b) 接线 图 


图 49 2 极 24 覃 单 层 同心 式 {S=2; 


GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 横 数 : Z=24 
@ 每 组 阅 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : 

@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : 

@ 每 路 组 数 : 1 














线圈 艇 线 讲解 

本 舱 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 谍 
法 进行 内 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 人 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 















































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 :11 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 :Ul ( 进 ) 一 24; 
第 4 步 :14 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 17; 
第 6 步 :3 一 V2 ( 回 ) a +9 基业 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 16; 
第 8 步 :.6 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 
第 10 步 ;19 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 8; 
第 12 步 ;22 一 W2 ( 回 ) 

















b) 接线 图 


图 50 2 极 36 覃 单 层 同 心 式 {S=3; 
U=6 ; y=17、15、13 ; 显 ; a =1} 
绕组 


绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 覃 数 : Z=36 
@ 每 组 圈 数 : S=3 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 18、2 一 17、3 一 16 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : wu=6 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : a=1 
日数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 
线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 谍 























线圈， 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 朋 入 。 待 钥 边 数 及 对 应 模 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



























































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 








每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 





U 相 接 线 : 
第 1 步 : U1 ( 进 ) 
第 3 步 : 9 一 U2 
V 相 接线 : 
第 4 步 : V1 ( 进 ) 





每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 





具体 接线 规律 简 述 如 下 。 


一 1] ; 第 2 步 :16 一 34; 
( 回 ) 





一 25 ; 第 5 步 :4 一 22; 


第 6 步 :7 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接线 : 


第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 13; 第 8 步 :28 一 10; 
第 9 步 :31 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


图 51 2 极 36 覃 单 层 同 心 式 {S=3; 
U=6 ; y=17、15、13 ; 显 ; a =2} 
绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : Z=36 
@ 每 组 圈 数 : S=3 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 18、2 一 17、3 一 16 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : a=2 
手 路 组 数 : 1 

线圈 藤 线 讲解 
本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 


























线圈 :每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 口 
等 待 焉 和 信 。 待 幅 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 18 把 线圈 ; 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 本 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 衣 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 骨 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 





















































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1 
第 2 步 :16 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 :Ul ( 进 ) 一 36; 
第 4 步 :21 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 25; 
第 6 步 :4 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 24; 
第 8 步 : 9 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl1 ( 进 ) 一 13; 
第 10 步 : 28 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 :W1( 进 ) 一 
第 12 步 :33 一 W2 ( 回 























b) 接线 图 


3.2 4 极 绕组 


图 52 4 极 24 覃 单 层 同 心 式 {S=2; 
U=6 ; y=7、5 ; 庶 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=24 

@ 每 组 圈 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 7 

@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ”线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=12 @ 每 相 路 数 : a 
(GO) 每 路 组 数 : 2 














线圈 艇 线 讲解 

本 藤 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 扰 
法 进行 内 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 舱 入 铁心 档 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


















































al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :7 一 13; 

第 3 步 : 19 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 第 5 步 : 15 一 21; 

第 6 步 :3 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 第 8 步 : 11 一 17; 9 

第 9 步 : 23 一 W2 ( 回 ) 














b) 接线 图 
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图 53 4 极 24 模 单 层 同心 式 {S=2; 
U=6 ; y=7、5 ; 庶 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 横 数 : Z=24 

@ 每 组 阅 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 7 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=12 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 1 














线圈 其 线 讲解 

本 骸 线 图 中 ,绕组 共有 12 把 线圈 ， 采 
法 进行 般 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 柚 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 模 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
构 入 。 待 外边 数 及 对 应 权 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 甬 过 程 

第 3 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 符 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 嵌入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 舱 线 操作 步 序 ， 可 参考 网 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


























al) 艇 线 图 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :U1( 进 ) 一 1; 
第 2 步 :7 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 13 
第 4 步 :19 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 17; 
第 6 步 :23 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 5; 
第 8 步 :11 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 
第 10 步 : 15 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 21; 
第 12 步 :3 一 W2 ( 回 ) 




















b) 接线 图 
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图 54 4 极 36 模 单 层 同 心 式 {S=3 ; 
U=6 ; y=11、9、7 ; 庶 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 

@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=36 

@) 每 组 圈 数 : S=3 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11、3 一 10 

@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 . u=6 

@ 每 相 路 数 : a=1 




















线圈 艇 线 讲解 

本 扔 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 
法 进行 内 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 符 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 桶 
内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 等 待 
艇 入 。 待 认 边 数 及 对 应 模 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 舱 入 铁心 档 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 骨 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
























































al) 艇 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :10 一 19; 

第 3 步 :28 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 ;V1 ( 进 ) 一 13; 第 5 步 :22 一 313 

第 6 步 :4 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 第 8 步 :16 一 25 ; 

第 9 步 : 34 一 W2 ( 回 ) 























b) 接线 图 
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图 55 4 极 36 横 单 层 同心 式 {S=3 ; 
U=6 ; y=11、9、7 ; 庶 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=36 
@) 每 组 圈 数 : S=3 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11、3 一 10 
@ 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ”人 @ 线圈 组 数 . u=6 
每 相 路 数 : a=2 




















线圈 枞 线 讲解 

本 山 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 
法 进行 般 线 ， 贝 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 










































































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方 相 相同 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

















“SIT: 


U 相 接 线 : 


一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 
二 路 : 第 3 步 : 
第 4 步 : 


V 相 接线 : 


一 路 : 第 5 步 : 
第 6 步 : 


二 路 : 第 7 步 : 
第 8 步 : 

W 相 接线 : 

一 路 : 第 9 步 
第 10 步 : 16 一 W2 ( 回 

二 路 : 第 11 步 :W1( 进 ) 一 25; 


第 12 步 :34 一 W2 ( 回 


Ul( 进 ) 一 1; 
10 一 U2 ( 回 ) 


Ul( 进 ) 一 19; 


28 一 U2 ( 回 ) 


V1( 进 ) 一 31 ; 


4 一 V2 ( 回 ) 


V1l( 进 ) 一 13; 


22 一 V2 ( 回 ) 


Wl ( 进 ) 一 7; 





) 


) 
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图 56 4 极 48 槽 单 层 同心 式 {S=2; 
U=12 ; y=11、9 ; 显 ; a =1)} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @@ 铁心 横 数 : Z=48 
@ 每 组 阅 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : 0=24 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 4 
线圈 艇 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 
法 进行 般 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 虞 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 




































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 
相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 




















体 接 线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 13 一 25; 
第 5 步 :37 一 U2 ( 
V 相 接 线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 41; 
第 8 步 : 5 一 17; 
第 10 步 : 29 一 V2 ( 
W 相 接线 : 
第 11 步 : W1 ( 进 ) 一 9; 
第 13 步 :21 一 33 ; 
第 15 步 : 45 一 W2 ( 回 ) 








回 ) 





回 ) 





第 2 步 :11 一 23 ; 
第 4 步 : 35 一 47; 


第 7 步 :3 一 15; 
第 9 步 : 27 一 39; 


WW 
2 


每 相 绕 组 


/ 
一 路 连接 


第 12 步 : 19 一 31; 
第 14 步 : 43 一 7; 


wa 


b) 接线 图 
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图 57 4 极 48 模 单 层 同心 式 {S=2; 
U=12 ; y=11、9 ; 显 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @@ 铁心 槽 数 : Z=48 
@ 每 组 阅 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : w= 
@ 总 线圈 数 : 0=24 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 2 
线圈 艇 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 
法 进行 般 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 和 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 散 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 人 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 舱 入 铁心 档 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 散 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 













































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 
路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 
如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; ”第 2 步 : 11 一 23; 
第 3 步 : 13 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 48; 第 5 步 : 38 一 26; 
第 6 步 :36 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 17; 第 8 步 :27 一 39 ; 






































每 相 绕 引 


第 9 步 : 29 一 V2 ( 回 ) 二 路 并 联 


二 路 : 第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 16; 第 11 步 :6 一 42; 
第 12 步 :4 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 第 14 步 :19 一 31; 
第 15 步 :21 一 W2 ( 回 ) 

二 路 : 第 16 步 : Wl ( 进 ) 一 8; 第 17 步 :46 一 34; 
第 18 步 : 44 一 W2 ( 回 ) 











图 58 4 极 48 槽 单 层 同心 式 {S=2; 
U=12 ; y=11、9 ; 显 ; a =4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @@ 铁心 槽 数 : Z=48 
@ 每 组 阅 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11 
G@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : CO=24 每 相 路 数 : 
@ 每 路 组 数 : 1 
线圈 欣 线 讲解 
本 骸 线 图 中 ,绕组 共有 24 把 线圈 ， 
， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 
第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 认 入 。 待 齿 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 人 铁 
心 楷 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 楼 
口 并 舱 入 铁心 档 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 线 
圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 府 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 
线圈 具体 的 退 线 操作 步 序 ， 可 参考 舱 线 图 中 铁心 
曹 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
















































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 














U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 
: 第 3 步 : 
第 4 步 : 


: 第 5 步 :U 


第 6 步 : 


: 第 7 步 :U 


第 8 步 : 
V 相 接 线 : 


一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 41; 


第 10 步 : 
: 第 11 步 : 
第 12 步 : 
: 第 13 步 : 
第 14 步 : 
: 第 15 步 : 
第 16 步 : 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : 
第 18 步 : 
: 第 19 步 : 
第 20 步 : 
: 第 21 步 : 
第 22 步 : 
: 第 23 步 : 
第 24 步 : 


J1 ( 进 ) 一 1; 
2( 回 ) 





) 


) 











) 


3 一 V2 ( 回 ) 


V1l( 进 ) 一 15; 


5 一 V2 ( 回 ) 





V1 ( 进 ) 一 17; 


27 一 V2 ( 回 ) 


V1 ( 进 ) 一 39 ; 


29 一 V2 ( 回 ) 


Wl ( 进 ) 一 9; 


19 一 W2 ( 回 
W1( 进 ) 一 
21 一 W2 ( 回 
W1( 进 ) 一 
43 一 W2 ( 回 
WT1 (0 进 ) 二 
45 一 W2 (器 





J1 ( 进 ) 一 23; 


23.1 


47 ; 


每 相 绕组 
四 路 并 联 





b) 接线 图 


3.3 6 极 绕 组 


图 59 6 极 36 模 单 层 同心 式 {S=2; 
U=9 ; y=7、5 ; 席 ; a=1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 横 数 : Z=36 

@ 每 组 圈 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 7 

@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ”@ 线圈 组 数 : 

@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : a= 














线圈 艇 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 扰 
法 进行 圣 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 





























al) 艇 线 图 


《ZTE 


为 





线圈 接线 讲解 





本 接线 图 中 ， 


每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 


绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 


U 相 接线 : 


第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 


第 3 步 : 19 一 25; 
V 相 接线 : 


第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 


第 7 步 :27 一 33 ; 
W 相 接线 : 


第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 


第 11 步 :23 一 29 ; 


第 2 步 :7 一 13; 
第 4 步 :31 一 U2 ( 





第 6 步 :15 一 21; 
第 8 步 :3 一 V2 ( 回 ) 


第 10 步 :11 一 17; 
第 12 步 :35 一 W2( 








图 60 6 极 36 覃 单 层 同 心 式 {S=2; 
U=9 ; y=7、5 ; 庶 ; a =3} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 覃 数 : Z=36 

@ 每 组 圈 数 : S=2 

@ 线 圈 节 距 ; y=1 一 8、2 一 7 

G@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ”@ 线圈 组 数 : 
每 相 路 数 : 














线圈 枞 线 讲解 

本 蔚 线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 
法 进行 般 线 ， 由 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 通过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 入 铁 
心 模 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 林 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 姐 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 

































































a) 艇 线 图 


:SCZF 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 3 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1 
第 2 步 :7 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 :Ul ( 进 ) 一 13; 
第 4 步 :19 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 :Ul ( 进 ) 一 25; 
第 6 步 : 31 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
: 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 9 ; 
第 8 步 :15 一 V2 ( 回 ) 
: 第 9 步 :V1 ( 进 ) 一 21; 
第 10 步 :27 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 11 步 :V1( 进 ) 一 33 ; 
第 12 步 :3 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 
第 14 步 :11 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 15 步 : Wl1 ( 进 ) 一 17; 
第 16 步 :23 一 W2 ( 回 ) 
三 路 : 第 17 步 : Wl1 ( 进 ) 一 29 ; 
第 18 步 :35 一 W2 ( 回 ) 





























图 61 6 极 72 模 单 层 同心 式 {S=2; 
U=18 ; y=11、9 ; 显 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 

Oz 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : Z=72 

@ 每 组 圈 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 : 

@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : 

组 数 : 3 














线圈 歼 线 讲解 
P ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 














第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 奉 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 5 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内 线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 



























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 














* LZT - 


U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 13 一 25; 


二 路 : 第 5 步 :U1 ( 进 ) 一 71; 


第 7 步 : 59 一 47; 
V 相 接 线 : 


一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 65 ; 


第 11 步 :5 一 17; 


二 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 63 ; 


第 15 步 : 51 一 39，; 
W 相 接 线 : 


一 路 : 第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 


第 19 步 :21 一 33 ; 


二 路 : 第 21 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 


第 23 步 :67 一 55 ; 


第 2 步 : 11 一 23 ; 
第 4 步 :35 一 U2( 
第 6 步 : 61 一 49; 
第 8 步 :37 一 U2( 





第 10 步 :3 一 15; 
第 12 步 :27 一 V2( 回 
第 14 步 : 53 一 41; 





第 16 步 :29 一 V2( 回 


第 18 步 : 19 一 31 ; 
第 20 步 :43 一 W2( 回 





第 22 步 : 69 一 57 |; 








第 24 步 :45 一 W2( 回 








b) 接线 图 


图 62 6 极 72 模 单 层 同心 式 {S=2; 
U=18 ; y=11、9 ; 显 ; a =3} 绕组 
绕组 参数 

Oz 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : Z=72 

@ 每 组 圈 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 @ 线圈 组 数 ; 

@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : 

组 数 : 2 














线圈 伐 线 讲解 
P ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 














第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 5 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内 线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 



























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 3 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :11 一 23; 
第 3 步 :13 一 U2 ( 回 ) 

二 路 : 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 23; 第 5 步 :35 一 47; 
第 6 步 :37 一 U2 ( 回 ) 

三 路 : 第 7 步 :Ul ( 进 ) 一 71; 第 8 步 :61 一 49; 
第 9 步 :59 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

一 路 : 第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 65 ; 3 一 15; 
第 12 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 17; 27 一 39 ; 
第 15 步 :29 一 V2 ( 回 ) 

三 路 : 第 16 步 :V1( 进 ) 一 63 ; 53 一 41 ; 
第 18 步 :$1 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

一 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 19—31; 

















NA 
JE 
MN 


3 | : AD 油 
第 21 步 : 21 一 W2 ( 回 ) a 
二 路 : 第 22 步 : Wl ( 进 ) 一 33 ; 43 一 55 ; 


第 24 步 :45 一 W2 ( 回 
三 路 : 第 25 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 69 一 57 ; 
第 27 步 : 67 一 W2 ( 回 








b) 接线 图 


3.4 8 极 绕组 


图 63 8 极 48 模 单 层 同心 式 {S=2; 
U=12 ; y=7、5 ; 庶 ; a=1)} 绕组 
绕组 参数 
Oz 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 覃 数 : Z=48 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 7 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 














线圈 艇 线 讲解 

本 纵 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁心 
槽 内 后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 ， 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 舰 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁心 
曹 内 阿拉 伯 数 字 1 、2、3… 自 然 排序 。 










































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :7 一 13; 
第 3 步 : 19 一 25; 第 4 步 : 31 一 37; 
第 5 步 : 43 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 9; 第 7 步 : 15 一 21; 
第 8 步 :27 一 33 ; 第 9 步 : 39 一 45; 
第 10 步 :3 一 V2 ( 回 ) | 每 要 组 
W 相 接 线 : | 
第 11 步 : W1 ( 进 ) 一 5; 第 12 步 : 11 一 17; 
第 13 步 : 23 一 29 ; 第 14 步 :35 一 41; 
第 15 步 : 47 一 W2 ( 回 ) 
































b) 接线 图 


图 64 8 极 48 模 单 层 同心 式 {S=2; 
U=12 ; y=7、5 ; 庶 ; a =2} 绕组 


绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @@ 铁心 槽 数 ; Z=48 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 
(GO) 每 路 组 数 : 2 














线圈 戏 线 讲解 
本 肉 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 




















法 进行 钥 线 ， 散 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 嵌 过程 





第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 楷 





内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 








口 等 


待 胎 入 。 待 脱 边 数 及 对 应 槽 号 ,如 图 中 黑色 圆 点 所 示 。 


2. 双边 整个 过 程 


第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 














心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 





口 并 内 入 铁心 模 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 稚 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 











2 把 


线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 能 入 铁心 对 应 








的 槽 内 。 














心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


线圈 具体 的 敬 线 操作 步 序 ， 可 参考 构 线 图 中 铁 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 庶 极 
， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 绕组 为 2 路 
关 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :7 一 13; 
第 3 步 :19 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 :Ul1 ( 进 ) 一 37; 第 5 步 :43 一 25 ; 
第 6 步 :31 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 7 步 :V1 ( 进 ) 一 9; 第 8 步 :15 一 21; 
第 9 步 :27 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 45; 第 11 步 :3 一 33; 
第 12 步 :39 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : VI( 进 ) 一 5; 第 14 步 :11 一 17; 
第 15 步 : 23 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 : W1 ( 进 ) 一 41 ; 第 17 步 :47 一 29 ; 
第 18 步 :35 一 W2 ( 回 ) 
























































b) 接线 图 


图 65 8 极 48 模 单 层 同心 式 {S=2; 
U=12 ; y=7、5 ; 庶 ; a =4} 绕组 
绕组 参数 

@ 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 覃 数 : Z=48 

@) 每 组 圈 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 7 

@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 

@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : 

(9) 每 路 组 数 : 1 














线圈 艇 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 
法 进行 拒 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁 心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 戏 入 。 待 内 边 数 及 对 应 覃 号 ， 如 网 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 模 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 模 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 














U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 : 


二 路 : 第 3 步 : 
第 4 步 : 
三 路 : 第 5 步 : 


四 路 : 第 7 步 : 


U 
第 6 步 : 31 一 U2 ( 回 ) 
U 


J ( 进 ) 一 1; 


U 
第 2 步 :7 一 U2 ( 回 ) 
U 


J1 ( 进 ) 一 13; 
19 一 U2 ( 回 ) 
J1 ( 进 ) 一 25; 








首 ( 进 ) 一 37; 


第 8 步 :43 一 U2 ( 回 ) 


V 相 接 线 : 


一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 45; 


第 10 步 : 
二 路 : 第 11 步 : 
第 12 步 : 
三 路 : 第 13 步 : 
第 14 步 : 
四 路 : 第 15 步 : 
第 16 步 : 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : 
第 18 步 : 
二 路 : 第 19 步 : 
第 20 步 : 
三 路 : 第 21 步 : 
第 22 步 : 
四 路 : 第 23 步 : 
第 24 步 : 


3 一 V2 ( 回 ) 
V1( 进 ) 一 9; 
15 一 V2 ( 回 ) 


V1l( 进 ) 一 21; 


27 一 V2 ( 回 ) 





VITY 进 ) 333 


39 一 V2 ( 回 ) 


Wl ( 进 ) 一 5; 


11 一 W2( 回 ) 





Wl ( 进 ) 一 17; 


23 一 W2 ( 回 
W1( 进 ) 一 
35 一 W2 ( 回 
Wl ( 进 ) 一 
47 一 W2 ( 回 











b) 接线 图 


图 66 8 极 60 模 单 层 同心 式 {S=3,2; 
u=6,6 ; y=9、7、5，9、7; 庶 ; 
a =1} 绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 覃 数 : Z=60 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 
@ 线 圈 节 距 ; y=1 一 10、2 一 9, 3 一 8, 1 一 10、2 一 9 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ，2 把 绕 6 组 
人 @ 线 圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=30 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 网 线 图 中 ,绕组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 般 线 ， 由 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 脸 和 信 。 待 租 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 艇 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
并 藤 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 








































































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 一 16; 

第 3 步 : 24 一 31; 第 4 步 : 38 一 46; 

第 5 步 : 54 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 11; 第 7 步 : 18 一 26; 

第 8 步 : 34 一 41; 第 9 步 : 48 一 56; 

第 10 步 :4 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 

第 11 步 :Wl ( 进 ) 一 6; 第 12 步 :14 一 21; 

第 13 步 :28 一 36; 第 14 步 :44 一 51 ; 

第 15 步 :58 一 W2 ( 回 ) 
































b) 接线 图 


图 67 8 极 72 槽 单 层 同心 式 {S=3 ; 
U=12 ; y=11、9、7 ; 庶 ; a =2} 绕组 
绕组 参数 

Oz 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 覃 数 : Z=72 

@) 每 组 圈 数 : S=3 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11、3 一 10 

加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 (@O 线圈 组 数 : wu=12 

@ 总 线圈 数 : O=36 每 相 路 数 : a=2 

组 数 : 2 




















线圈 伐 线 讲解 
FP， 绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 














线圈: 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 奉 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 4 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 林 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内 线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 



























































线圈 接线 讲解 





本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 庶 











极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 绕 组 为 2 路 




















U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1 
第 3 步 :28 一 U2 ( 回 ) 

二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 55 ; 
第 6 步 :46 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 
第 9 步 : 40 一 V2 ( 回 ) 

二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 67; 
第 12 步 :58 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 13 步 :Wl ( 进 ) 一 7; 
第 15 步 :34 一 W2 ( 回 ) 

二 路 : 第 16 步 :Wl ( 进 ) 一 61; 
第 18 步 :52 一 W2 ( 回 ) 














并 联 ,每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 





第 2 步 : 10 一 19; 


第 5 步 : 64 一 37; 


第 8 步 :22 一 31; 


第 11 步 :4 一 49; 


第 14 步 : 16 一 25 ; 


第 17 步 : 70 一 43 ; 


b) 接线 图 


第 俘 襄 


三 相 稀 诱 里 层 区 义 陈 绕组 





4.1 2 极 绕组 


图 68 2 极 18 模 单 层 交叉 式 {S=2， 
1;U=3，3 ;y=8, 7; 显 ; a=1} 
绕组 


G@ 电机 极 数 : 

@ 每 组 图 数 : 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 10，11 一 18 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 3 组 ，1 把 绕 3 组 

@ 线圈 组 数 : u=6 

@ 总 线圈 数 : O=9 @ 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 2 














线圈 藤 线 讲解 

本 髓 线 图 中 ,绕组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 吊 拒 法 

行 峙 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 和 能 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 艇 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 朋 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
并 骨 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 覃 内 。 
线圈 具体 的 拒 线 操作 步 序 ， 可 参考 诬 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排序 。 







































































a) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :10 一 18; 
第 3 步 : 11 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 4 步 :V1 ( 进 ) 一 13; 第 5 步 :4 一 12; ff 图 
/ 
/ 


第 6 步 :.5 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : / 


第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 第 8 步 :16 一 6; 


第 9 步 : 17 一 W2 ( 回 ) \ 
\ 
(4) 











每 相 绕 组 
连 # 


人 FL - 


b) 接线 图 





图 69 2 极 18 权 单 层 交 叉 式 {S=2， 
1;U=3，3;y=9，9 (长 等 距 ); 显 ; 
a =1} 绕组 
绕组 参数 

@ 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 覃 数 : Z=18 

@) 每 组 圈 数 : S=2，1 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 10 

加 绕 制 组 数 : 2 把 绕 3 组 ,1 把 绕 3 组 

@ 线圈 组 数 : u=6 

@ 总 线圈 数 : O=9 每 相 路 数 : a=1 

(GO) 每 路 组 数 : 2 














线圈 艇 线 讲解 

本 级 线 图 中 ,绕组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 
进行 肇 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 柚 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 朋 入 。 待 角 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 租 线 操作 步 序 ， 可 参考 般 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 



























































a) 艇 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :12 一 2; 

第 3 步 : 11 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 13 ; 第 5 步 : 6 一 14; 

第 6 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 第 8 步 :18 一 8 ; 

第 9 步 :17 一 W2 ( 回 ) 











b) 接线 图 
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图 70 2 极 18 模 单 层 交 叉 式 {S=2， 

1;U=3，3 ;y=7，7 ( 短 等 距 ); 显 ; 

a =1} 绕组 

绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : Z=18 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 @ 线圈 节 距 : y=1 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 3 组 ,1 把 绕 3 组 
@ 线圈 组 数 : u=6 @ 总 线圈 数 : O=9 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 艇 线 讲解 

本 航线 图 中 ,绕组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 是 骸 法 
进行 内 线 ， 替 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 蔡 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 认 入 。 待 齿 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 4 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 圣人 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
并 艇 人 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 蔡 入 铁心 对 应 
的 模 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



















































































al) 矢 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :10 一 18; 

第 3 步 : 11 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 第 5 步 :4 一 12; 

第 6 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 第 8 步 :16 一 6; 

第 9 步 : 17 一 W2 ( 回 ) 











b) 接线 图 
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4.2 4 极 绕 组 


图 71 4 极 18 槽 单 层 交 叉 式 {S=2， 
1;U=3，3 ; y=4，5 ; 庶 ; a = 人 
绕组 


GD 电机 极 数 : @ 铁心 槽 数 : Z=18 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线圈 节 距 : ?=1 一 5、2 一 6，10 一 15 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 3 组 ，!L 把 绕 3 组 
@ 线圈 组 数 : u=6 CO 总 线圈 数 : O=9 
每 相 路 数 : a=1 (GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 级 线 图 中 ,绕组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 
进行 般 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 艇 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 嵌 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 人 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
并 般 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 骨 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 航线 操作 步 序 ， 可 参考 般 线 图 中 铁心 
槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 










































































a) 艇 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 一 10; 

第 3 步 :15 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 第 5 步 :18 一 4; 

第 6 步 :9 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : W1 ( 进 ) 一 7; 第 8 步 : 12 一 16; 

第 9 步 :3 一 W2 ( 回 ) 














b) 接线 图 





图 72 4 极 36 权 单 层 交叉 式 {S=2， 
1;U=6，6;y=8,，7; 显 ; a=1} 
绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=36 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 ; y=1 一 9、2 一 10，11 一 18 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ,1 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=18 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 网 线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 帆 线 ， 贝 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 戏 入 。 待 藤 边 数 及 对 应 槽 号， 如 网 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 




















































































































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 


式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 




















相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 


体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 11 一 19; 
第 5 步 :29 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 
第 8 步 : 23 一 31; 
第 10 步 :5 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7; 
第 13 步 : 17 一 25 ; 
第 15 步 :35 一 W2 ( 回 ) 











第 2 步 :10 一 18; 
第 4 步 : 28 一 36; 


第 7 步 : 22 一 30，; 
第 9 步 :4 一 12; 


第 12 步 :16 一 24; 
第 14 步 : 34 一 6; 


b) 接线 图 


图 73 4 极 36 权 单 层 交叉 式 {S=2， 
1;U=6，6 ;y=8,，7 ; 显 ; a=2} 
绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 覃 数 : Z=36 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 10, 11 一 18 

@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ,1 把 绕 6 组 

数 . u=12 

数 : O=18 @ 每 相 路 数 : a=2 
组 数 : 2 














线圈 戏 线 讲解 
本 舱 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 
i ， 其 线 规律 简 述 如 下 。 
































了 线圈， 每 把 线圈 在 沉 边 和 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 谱 入 。 待 奉 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 ， 在 沉 边 航 入 
铁心 模 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 
槽 口 并 租 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 符 线 操作 步 序 ， 可 参考 坐 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 












































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 
路 并 联 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 
如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :10 一 18; 
第 3 步 :11 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 :Ul1 ( 进 ) 一 36; 第 5 步 : 29 一 19; 
第 6 步 :28 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 7 步 :V1 ( 进 ) 一 13; 第 8 步 : 22 一 30; 
第 9 步 :23 一 V2 ( 回 ) 

















二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 12; 第 11 步 :5 一 31; 
第 12 步 :4 一 V2 ( 回 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 第 14 步 :16 一 24; 
第 15 步 :17 一 W2 ( 回 ) 

二 路 : 第 16 步 : Wl ( 进 ) 一 6; 第 17 步 :35 一 25; 
第 18 步 : 34 一 W2 ( 回 ) 











图 74 4 极 36 模 单 层 交叉 式 {S=2， 

1;U=6，6;y=9，9 (长 等 距 ); 显 ; 

a =1} 绕组 

绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 覃 数 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组，1 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : wu=12 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 
线圈 帷 线 讲解 

本 山 线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 
法 进行 般 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 和 人 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谨 入 。 待 髓 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 5 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 蔡 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 







































































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 12 一 20; 
第 3 步 : 11 一 19; 第 4 步 :30 一 2; 放生 
第 5 步 :29 一 U2 ( 回 ) pe 
V 相 接 线 : 
第 6 步 :V1 ( 进 ) 一 13; 第 7 步 :24 一 32; 
第 8 步 : 23 一 31; 第 9 步 : 6 一 14; | 
第 10 步 :5 一 V2 ( 回 ) | 玉生 人 人 
W 相 接线 : \ 
第 11 步 :Wl ( 进 ) 一 7; 第 12 步 :18 一 26; 
第 13 步 : 17 一 25 ; 第 14 步 :36 一 8 ; 
第 15 步 :35 一 W2 ( 回 ) 























b) 接线 图 


图 75 4 极 36 覃 单 层 交叉 式 {S=2， 

1;U=6，6 ; y=7，7 ( 短 等 距 ) 显 ; 

a =1} 绕组 

绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 覃 数 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组，1 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : wu=12 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 
线圈 帷 线 讲解 

本 山 线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 
法 进行 般 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谋 和 人 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整修 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 蔡 线 操作 步 序 ， 可 参考 谍 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 







































































al) 藤 线 图 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :10 一 18; 

第 3 步 : 11 一 19; 第 4 步 : 28 一 36; 

第 5 步 :29 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 :V1 ( 进 ) 一 31; 第 7 步 :4 一 12; 

第 8 步 : 5 一 13; 第 9 步 : 22 一 30; 

第 10 步 :23 一 V2 ( 回 ) 














W 相 接线 : 

第 11 步 : W1 ( 进 ) 一 7; 第 12 步 :16 一 24; 
第 13 步 : 17 一 25 ; 第 14 步 :34 一 6 ; 
第 15 步 :35 一 W2 ( 回 ) 





4.3 6 极 绕组 

图 76 6 极 54 权 单 层 交叉 式 {S=2， 
1;U=9，9 ;y=8,，7 ; 显 ; a= 人 小 
绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 覃 数 : Z=54 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 10，11 一 18 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ，! 把 绕 9 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=27 
@ 每 相 路 数 : a=1 OO 每 路 组 数 : 6 
线圈 藤 线 讲解 

本 构 线 图 中 ， 绕 组 共有 27 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 般 线 ， 般 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 虑 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 焉 和 人。 待 租 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 和 人 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 山 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 符 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 符 线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 



















































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
的 电流 方向 相反 。 每 
6 组 线圈 组 组 成 。 具 


式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 





相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 
体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 11 一 19; 
第 5 步 :29 一 37; 
第 7 步 : 47 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 
第 10 步 : 23 一 31; 
第 12 步 : 41 一 49; 
第 14 步 :5 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 15 步 :Wl1 ( 进 ) 一 7 ; 
第 17 步 : 17 一 25 ; 
第 19 步 :35 一 43 ; 
第 21 步 :53 一 W2( 回 ) 














第 2 步 : 10 一 18; 
第 4 步 : 28 一 36; 
第 6 步 :46 一 54; 


第 9 步 : 22 一 30，; 
第 11 步 : 40 一 48 ; 
第 13 步 :4 一 12; 


第 16 步 : 16 一 24; 
第 18 步 :34 一 42; 
第 20 步 : 52 一 6; 





每 相 绕组 
一 路 连接 





图 77 6 极 54 权 单 层 交叉 式 {S=2， 
1;U=9，9 ;y=8, 7; 显 ; a =2} 
绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 覃 数 : Z=54 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 10, 11 一 18 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ,1 把 绕 9 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=27 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 3 
线圈 藤 线 讲解 

本 构 线 图 中 ,绕组 共有 27 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 幅 线 ， 贝 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 舱 线 图 中 的 
铁心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 














































































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
式 , 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 
每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 10 一 18; 
第 3 步 : 11 一 19; 第 4 步 :28 一 U2( 回 ) 
二 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 36; 第 6 步 : 29 一 37; 
第 7 步 : 46 一 54; 第 8 步 :47 一 U2( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 7; ”第 10 步 : 16 一 24; 
第 11 步 :17 一 25 第 12 步 :34 一 V2( 回 ) 
二 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 42 ;第 14 步 :35 一 43 ; 本 
第 15 步 : 52 一 6; 第 16 步 :53 一 V2 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : W1 ( 进 ) 一 13 ; 第 18 步 : 22 一 30; 
第 19 步 : 23 一 31 ; 第 20 步 :40 一 W2( 回 ) 
二 路 : 第 21 步 :Wl ( 进 ) 一 48; 第 22 步 : 41 一 49; 
第 23 步 :4 一 12; 第 24 步 :5 一 W2( 回 ) 














b) 接线 图 





图 78 6 极 54 槽 单 层 交 叉 式 {S=2， 
1;U=9, 9 ;y=8, 7; 显 ; a =3} 
绕组 


@ 电 机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 覃 数 : Z=54 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 10, 11 一 18 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ,1 把 绕 9 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=27 
每 相 路 数 : a=3 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 和 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 27 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 内 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 


































































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 
， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 3 路 
关 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :10 一 18; 
第 3 步 : 11 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 19; 第 5 步 : 28 一 36，; 
第 6 步 :29 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 37; 
第 8 步 : 46 一 54; 第 9 步 :47 一 U2( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 13; 第 11 步 : 22 一 30; 
第 12 步 ;23 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 31 ; 第 14 步 : 40 一 48; 

































































第 15 步 : 41 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 16 步 :V1 ( 进 ) 一 49; 第 17 步 :4 一 12; 


第 18 步 :5 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 19 步 : W1 ( 进 ) 一 7; 第 20 步 :16 一 24; 
第 21 步 : 17 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 22 步 : Wl ( 进 ) 一 25 ; 第 23 步 ;34 一 42; 
第 24 步 : 35 一 W2 ( 回 ) 
三 路 : 第 25 步 : Wl ( 进 ) 一 43 ; 第 26 步 : 52 一 6; 
第 27 步 : 53 一 W2 ( 回 ) 








4.4 8 极 绕组 

图 79 8 极 36 槽 单 层 交 叉 式 {S=2， 
1;U=6,， 6 ;y=4,， 5 ; 庶 ; a = 人} 
绕组 


GD 电机 极 数 : @ 铁心 槽 数 : Z=36 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 5、2 一 6, 10 一 15 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ,1 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=18 
每 相 路 数 : a=1 @O 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 谍 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 戏 入 。 待 内 边 数 及 对 应 槽 号， 如 网 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 山 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 




































































al) 艇 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 麻 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 一 10; 

第 3 步 : 15 一 19; 第 4 步 : 24 一 28; 

第 5 步 :33 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 :V1 ( 进 ) 一 7; 第 7 步 : 12 一 16; 

第 8 步 : 21 一 25; 第 9 步 : 30 一 34; 

第 10 步 :3 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 : W1 ( 进 ) 一 4; 第 12 步 :9 一 13; 

第 13 步 : 18 一 22 ; 第 14 步 : 27 一 31; 

第 15 步 :36 一 W2 ( 回 ) 



































b) 接线 图 


图 80 8 极 60 权 单 层 交叉 式 {S=3， 
2 ; U=6，6 ; y=7，8 ; 庶 ; a =2} 
绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 8，1 一 9 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ，2 把 绕 6 组 
@) 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 
线圈 藤 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 30 把 线圈 ， 采 
法 进行 般 线 ， 由 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 本 
口 并 山 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 








































































































线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 庶 














极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 绕 组 为 2 路 




















U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 
第 3 步 :25 一 U2 ( 回 ) 

二 路 : 第 4 步 :U1( 进 ) 一 46 ; 
第 6 步 :40 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 11; 
第 9 步 : 35 一 V2 ( 回 ) 





二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 56; 


第 12 步 :50 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 :Wl ( 进 ) 一 6; 
第 15 步 :30 一 W2 ( 回 ) 


二 路 : 第 16 步 : Wl ( 进 ) 一 51; 





第 18 步 : 45 一 W2 ( 回 ) 


* L9T - 








并 联 ,每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 





第 2 步 : 10 一 16; 


第 5 步 :55 一 31; 


第 8 步 :20 一 26; 


第 11 步 :5 一 41; | ~ (| 每 相 绕组 
| 二 路 并 联 


第 14 步 : 15 一 21; 


第 17 步 : 60 一 36; 


b) 接线 图 


图 81 8 极 72 槽 单 层 交叉 式 {S=2， 
1;U=12，12 ; y=8,， 7 ; 显 ; a 
=2} 绕组 


绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 覃 数 : Z=72 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 10, 11 一 18 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 ，! 把 绕 12 组 
@) 线圈 组 数 : wu=24 @ 总 线圈 数 : O=36 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 网 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 帆 线 ， 贝 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 虑 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 山 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 































































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 
路 并 联 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 
如 下 。 
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第 5 步 : 
二 路 : 第 6 步 : 
第 8 步 : 
第 10 步 : 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 11 步 : 
第 13 步 : 
第 15 步 : 
二 路 : 第 16 步 : 
第 18 步 : 
第 20 步 : 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 21 步 : 
第 23 步 : 
第 25 步 : 
二 路 : 第 26 步 : 
第 28 步 : 
第 30 步 : 


29 一 U2( 回 ) 


UI ( 进 ) 一 72; 


04 一 354 ; 
46 一 U2( 回 ) 


V1( 进 ) 一 13; 


23=> 31 3 
41 一 V2 ( 回 ) 


Vl ( 进 ) 一 12; 


4 一 601 
58 一 V2 ( 回 ) 


Wl ( 进 ) 一 7; 
17=>25.3 
35 一 W2 ( 回 ) 
Wl ( 进 ) 一 6; 
70—60; 
52 一 W2 ( 回 ) 


第 7 步 : 65 一 55; 
第 9 步 :47 一 37 ; 


第 12 步 
第 14 步 : 


第 17 步 : 


第 19 步 : 


第 22 步 : 


第 24 步 : 


第 27 步 : 
第 29 步 : 


U 相 接线 : A 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 ; 10 一 18， 0 . 
第 3 步 : 11 一 19; 第 4 步 : 28 一 36，; yp a 人 
Sa 
\ 


和信 > 一 < 





图 82 8 极 72 槽 单 层 交叉 式 {S=2,， 
1;U=12，12 ; y=8,，7; 显 ; a 
=4} 绕组 


绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 覃 数 : Z=72 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 ; y=1 一 9、2 一 10，11 一 18 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 ，! 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : zx=24 CO 总 线圈 数 : O=36 
每 相 路 数 : a=4 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 和 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 内 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 山 入 铁心 槽 内。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 





极 式 ， 即 相 邻 两 组 线 


























并 联 ,每 路 绕组 由 2 和 
U 相 接线 : 








一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 


第 3 步 : 11 一 U2 ( 





回 ) 


二 路 : 第 4 步 :Ul1 ( 进 ) 一 19; 
第 6 步 :29 一 U2 ( 回 ) 

三 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 54 ; 
第 9 步 :46 一 U2 ( 回 ) 


四 路 : 第 10 步 :Ul ( 进 ) 一 72 ; 


第 12 步 : 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : 
第 15 步 : 
: 第 16 步 : 
第 18 步 : 
: 第 19 步 : 
第 21 步 : 
: 第 22 步 : 
第 24 步 : 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 25 步 : 
第 27 步 : 
: 第 28 步 : 
第 30 步 : 
: 第 31 步 : 
第 33 步 : 
: 第 34 步 : 
第 36 步 : 


64 一 U2 ( 回 ) 





V1 ( 进 ) 一 13; 
加 ) 
V1 ( 进 ) 一 31 |; 


23—* V2 








41— V2 ( 





Vl( 进 ) 一 66; 








58 一 V2 ( 回 











V1l( 进 ) 一 12; 


) 


) 


4 一 V2 ( 回 ) 


W1( 进 ) 一 


Wl ( 进 ) 一 


W1( 进 ) 一 


52 一 W2 ( 回 


Wl ( 进 ) 一 


70 一 W2 ( 回 


7 3; 
17 一 W2( 回 ) 
23 ; 
35 一 W2 ( 回 ) 





圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 4 路 
线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 








第 2 步 : 10 一 18; 


第 5 步 : 28 一 36; 


第 8 步 :47 一 37; 


第 11 步 : 65 一 55; 


第 14 步 : 


第 17 步 : 


第 20 步 : 


第 23 步 : 


第 26 步 : 


第 29 步 : 


; 第 32 步 ; 


第 35 步 : 





b) 接线 图 





第 唉 避 


三 相 稀 请 里 层 同属 区 义 陈 绪 组 





5.1 2 极 绕组 

图 83 2 极 18 槽 单 层 同心 交 义 式 
{S=2，1;u=3，3;y=9、7，7; 显 ; 
a =1} 绕组 


GD 电机 极 数 : @ 铁心 槽 数 : Z=18 

@ 每 组 圈 数 : S=2，1 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 10、2 一 9，11 一 18 

@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 3 组 ，! 把 绕 3 组 

@ 线圈 组 数 : u=6 @ 总 线圈 数 : O=9 

每 相 路 数 : a=1 OO 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 吊 藤 法 
进行 藤 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 柑 过 程 : 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 髓 入。 待 租 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 : 

第 4 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 人 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
并 般 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 : 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 






















































































al) 艇 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 9 一 18; 

第 3 步 : 11 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 13 ; 第 5 步 :3 一 12; 

第 6 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 第 8 步 :15 一 6; 

第 9 步 : 17 一 W2 ( 回 ) 











b) 接线 图 





图 84 2 极 30 槽 单 层 同心 交叉 

式 {S=3，2 ; U=3，3 ; y=15、13、 

11，13、11 ; 显 ; a =1} 绕组 

绕组 参数 
电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : Z=30 
@) 每 组 圈 数 : S=3，2 
@ 线圈 节 距 ; y=1 一 16、 2 一 15、3 一 14, 17 一 30、 
18 一 29 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 3 组 ，2 把 绕 3 组 
@ 线圈 组 数 : u=6 @ 总 线圈 数 : O=15 
每 相 路 数 : a=1 (GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 15 把 线圈 ， 采 用 
时 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过程 

第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 口 
等 待 虞 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 柳 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 15 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 僚 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 骨 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 













































































al) 艇 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 :Ul1 ( 进 ) 一 1 ; 第 2 步 :14 一 29 

第 3 步 :17 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 21; 第 5 步 :4 一 19; 

第 6 步 :7 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 11; 第 8 步 :24 一 9 |; 

第 9 步 :27 一 W2 ( 回 ) 























b) 接线 图 


5.2 4 极 绕组 

图 85 4 极 18 权 单 层 同心 交叉 式 
{S=2，1;U=3，3;y=5、3，5; 庶 ; 
a =1} 绕组 


GD 电机 极 数 : @ 铁心 槽 数 : Z=18 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线圈 节 距 : ?=1 一 6、2 一 5，10 一 15 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 3 组 ，!1 把 绕 3 组 
@ 线圈 组 数 : u=6 @ 总 线圈 数 : O=9 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 级 线 图 中 ,绕组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 
进行 般 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 嵌 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 和 人 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 
并 般 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
















































































al) 艇 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :5 一 10; 

第 3 步 :15 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 7; 第 5 步 :11 一 16; 

第 6 步 :3 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 13; 第 8 步 :17 一 4; 

第 9 步 : 9 一 W2 ( 回 ) 














b) 接线 图 





图 86 4 极 30 模 单 层 同 心 交 叉 式 

{S=3, 2;U=3, 3;y=9、7、5, 9 

7 ; 庶 ; a =1} 绕组 

绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 覃 数 : Z=30 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 
@ 线 圈 节 距 :y=1 一 10、 2 一 9、3 一 8, 16 一 25、17 一 24 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 3 组 ，2 把 绕 3 组 
@) 线圈 组 数 : u=6 @ 总 线圈 数 : O=15 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 构 线 图 中 ,绕组 共有 15 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 般 线 ， 贝 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 15 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 ， 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 
应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
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al) 艇 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 一 16; 

第 3 步 :24 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 11 ; 第 5 步 :18 一 26; 

第 6 步 :4 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : W1 ( 进 ) 一 21 ; 第 8 步 :28 一 6; 

第 9 步 : 14 一 W2 ( 回 ) 























b) 接线 图 


图 87 4 极 36 槽 单 层 同心 交叉 式 
{S=2，1;U=6，6;y=9、7，7; 显 ; 
a =1} 绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 覃 数 : Z=36 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 10、2 一 9，11 一 18 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ,1 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=18 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 网 线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 般 线 ， 贝 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 虞 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 模 号， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 


























































































































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 11 一 19; 
第 5 步 :29 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 
第 8 步 : 23 一 31; / 
第 10 步 :5 一 V2 ( 回 ) | 每 相 线 名 
W 相 接 线 : 
第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7; 第 12 步 :15 一 24 
第 13 步 : 17 一 25 ; 第 14 步 : 33 一 6; 
第 15 步 :35 一 W2 ( 回 ) 
































b) 接线 图 


图 88 4 极 36 槽 单 层 同心 交叉 式 
{S=2，1;U=6，6;y=9、7，7; 显 ; 
a =2} 绕组 


@ 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 覃 数 : Z=36 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 10、2 一 9，11 一 18 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ,1 把 绕 6 组 
@) 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=18 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 构 线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 租 线 ， 贝 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 山 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 


























































































































al) 艇 线 图 


线圈 接线 讲解 


本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 
极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 2 路 
并 联 ,每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 





























U 相 接线 : 

一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 :11 一 U2 ( 回 ) 

二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 36; 
第 6 步 :27 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 31 ; 
第 9 步 :5 一 V2 ( 回 ) 





二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 30; 


第 12 步 ;21 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 
第 15 步 : 17 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 : W1 ( 进 ) 一 6; 
第 18 步 :33 一 W2 ( 回 














第 2 步 . 9 一 18; 


第 5 步 :29 一 19; 


第 8 步 :3 一 12; 


第 11 步 :23 一 13 ; 


第 14 步 : 15 一 24; 


第 17 步 :35 一 25; 


b) 接线 图 


5.3 6 极 绕组 

图 89 6 极 54 权 单 层 同心 交叉 式 
{S=2，1;u=9，9;y=9、7，7; 显 ; 
a =1} 绕组 


@ 电 机 极 数 : 2p=6 @) 铁心 覃 数 : Z=54 

@ 每 组 圈 数 : S=2，1 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 10、2 一 9，11 一 18 

@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ,1 把 绕 9 组 

@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=27 

每 相 路 数 : a=1 (GO) 每 路 组 数 : 6 
线圈 藤 线 讲解 

本 构 线 图 中 ， 绕 组 共有 27 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 般 线 ， 般 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 虑 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 : 

第 4 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 认 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 山 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 : 

在 双边 整 符 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 

























































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 9 一 18; 

第 3 步 : 11 一 19 ; 第 4 步 :27 一 36 ; 

第 5 步 :29 一 37; 第 6 步 :45 一 54; 

第 7 步 : 47 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 第 9 步 :21 一 30; 

第 10 步 : 23 一 31; 第 11 步 :39 一 48 ; 

第 12 步 : 41 一 49; 第 13 步 :3 一 12; 

第 14 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 :Wl ( 进 ) 一 7; 第 16 步 : 15 一 24; 

第 17 步 : 17 一 25 ; 第 18 步 : 33 一 42 ; 

第 19 步 :35 一 43 ; 第 20 步 : 51 一 6; 

第 21 步 :53 一 W2 ( 回 ) 
































b) 接线 图 


5.4 8 极 绕组 


图 90 8 极 60 槽 单 层 同 心 交 叉 式 

{S=3, 2;Uu=6, 6;y=9、7、5,，9、 

7 ; 庶 ; a = 人 } 绕组 

绕组 参数 
@ 电 机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 覃 数 : Z=60 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 
@ 线 圈 节 距 :y=1 一 10、2 一 9、3 一 8，16 一 25、17 一 24 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ，2 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=30 
每 相 路 数 : a=1 O 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 构 线 图 中 ， 绕 组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 般 线 ， 般 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 虑 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 僚 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 符 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 符 线 操作 步 序 ， 可 参考 肉 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 

























































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 底 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 一 17; 

第 3 步 : 25 一 31; 第 4 步 : 38 一 47; 

第 5 步 : 55 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

















第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 11; 第 7 步 :18 一 27 |; 
第 8 步 :35 一 41; 第 9 步 : 48 一 57; 
第 10 步 :5 一 V2 ( 回 ) Se 


W 相 接 线 : 

第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 51 ;第 12 步 : 58 一 7; 
第 13 步 : 15 一 21; 第 14 步 :28 一 37; 
第 15 步 : 45 一 W2 ( 回 ) 





人 


式 绕 组 





6.1 2 极 绕组 

图 91 2 极 16 槽 单 双 层 混合 式 
{S=2，1;U=3，3;y=8、6，6; 显 ; 
a =1} 绕组 


GD 电机 极 数 : @) 铁心 槽 数 : Z=16 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线圈 节 距 ; y=1 一 9、2 一 8,，10 一 16 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 3 组 ,1 把 绕 3 组 
@ 线圈 组 数 : u=6 @ 总 线圈 数 : O=9 
每 相 路 数 : a=1 @O 每 路 组 数 : 2 
线圈 幅 线 讲解 

本 舱 线 图 中 ， 绕 组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 
进行 退 线 ， 髓 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 幅 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁心 
槽 内 后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 ， 
等 待 有 入。 待 角 边 数 及 对 应 横 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 租 过 程 
至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 枝 口 
并 组 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 蔡 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 
的 覃 内 。 
线圈 具体 的 航线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2、3… 自 然 排 序 。 













































































a) 嵌 线 图 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 





每 相 绕组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 








日 2 组 线圈 组 组 成 。 


第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 一 16; 


第 3 步 :10 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 


第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 12; 第 5 步 :3 一 11; 


第 6 步 :5 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 


第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 6; 第 8 步 :13 内 一 5 内 ; 


第 9 步 : 15 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


图 92 2 极 16 槽 单 双 层 混合 式 
{S=1，2 ; u=3，3 ; y=6，7 ; 显 ; 
a =1} 绕组 


GD 电机 极 数 : @) 铁心 槽 数 : Z=16 
@) 每 组 圈 数 : S=1，2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 7, 8 一 15、9 一 16 
@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 3 组 ，2 把 绕 3 组 
@ 线圈 组 数 : u=6 @ 总 线圈 数 : O=9 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 
本 组 线 图 中 ,绕组 共有 9 把 线圈 ， 采 用 吊 符 法 
进行 藤 线 ， 骸 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 风 过 程 


























: 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 幅 和 人。 待 幅 边 数 及 对 应 档 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 9 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 圣 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
并 般 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 骨 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 府 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
























































al) 嵌 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :7 一 16; 

第 3 步 :8 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 12 外 ;第 5 步 :2 一 11; 

第 6 步 :3 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : W1 ( 进 ) 一 6; 第 8 步 :12 内 一 5; 

第 9 步 :13 一 W2 ( 回 ) 














山 


b) 接线 图 





图 93 2 极 18 槽 单 双 层 混 合式 
{S=2 ; U=6 ; y=9、7 ; 显 ; a=1} 
绕组 


GD 电机 极 数 : 2p=2 @) 铁心 槽 数 : 

@) 每 组 阅 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 10、2 一 9 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : 
每 相 路 数 : a= 














线圈 枞 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 髓 
法 进行 般 线 ， 由 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 胡 过 程 

第 1 至 第 4、 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 拣 
人 铁心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 
的 槽 口 等 待 符 入 。 待 幅 边 数 及 对 应 模 号 ， 如 图 中 黑 
色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5、 第 7 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 髓 
人 铁心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 
的 槽 口 并 伐 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4、 
第 6 把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 嵌入 铁 
心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 a) 散 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 : 9 一 18; 

第 3 步 : 10 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 13 外 ;第 5 步 :3 一 12; 

第 6 步 :4 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 7 外 ;第 8 步 : 15 一 6; 

第 9 步 :16 外 一 W2 ( 回 ) 














b) 接线 图 


图 94 2 极 18 覃 单 双 层 混合 = 
{S=2 ; U=6 ; y=8、6 ; 显 ; a=1)} 
绕组 


人 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 覃 数 

@) 每 组 阅 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : 
每 相 路 数 : a= 














线圈 枞 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ,绕组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 谍 
法 进行 般 线 ， 贝 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 ， 每 把 线圈 ， 在 沉 边 谋 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 ， 等 待 蔡 入 。 待 蔡 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 网 中 黑色 
圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 12 把 线圈 ， 每 把 线圈 ， 在 沉 边 舱 入 
铁心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 
槽 口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 徐 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 骨 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 















































al) 嵌 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 内 一 17 内 ; 

第 3 步 : 10 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 :V1 ( 进 ) 一 13; 第 5 步 :2 内 一 11 内 ; 

第 6 步 :4 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 7 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 第 8 步 :14 内 一 5 内 ; 

第 9 步 : 16 一 W2 ( 回 ) 

















b) 接线 图 


图 95 2 极 24 槽 单 双 层 混合 式 
{S=3 ; U=6 ; y=11、 9、 7; 显 ; 
a =1} 绕组 


G@ 电机 极 数 : 2p=2 @@ 铁心 覃 数 : Z=24 
@ 每 组 阅 数 : S=3 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、 2 一 11、3 一 10 

加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : a=1 
@ 每 路 组 数 : 2 




















线圈 财 线 讲解 

本 艇 线 岁 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 髓 
法 进行 般 线 ， 由 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 骨 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 认 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 18 把 线圈 ， 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 模 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 












































a) 藤 线 图 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :10 内 一 22 内 ; 

第 3 步 : 13 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 17; 第 5 步 :2 内 一 14 内 ; 

第 6 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 7 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9; 第 8 步 :18 内 一 6 内 ; 

第 9 步 :21 一 W2 ( 回 ) 


























b) 接线 图 


图 96 2 极 24 槽 单 双 层 混 合式 
{S=3 ; U=6 ; y=11、 9、 7; 显 ; 
a =2} 绕组 


G@ 电机 极 数 : 2p=2 @@ 铁心 覃 数 : Z=24 
@ 每 组 阅 数 : S=3 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、 2 一 11、3 一 10 

加 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : u=6 
@ 总 线圈 数 : O=18 每 相 路 数 : a=2 
(9) 每 路 组 数 : 1 




















线圈 枞 线 讲解 

本 骨 线 图 中 ， 绕 组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 舱 
法 进行 般 线 ， 由 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 骨 过 程 

第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 












































al) 嵌 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1 
第 2 步 : 10 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 :U1 ( 进 ) 一 22 内 ; 
第 4 步 :13 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 17; 
第 6 步 :2 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 14 内 ; 
第 8 步 :5 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9; 
第 10 步 : 18 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 6 内 ; 
第 12 步 :21 一 W2 ( 回 ) 




















b) 接线 图 


图 97 2 极 36 覃 单 双 层 混合 式 
{S=4 ; U=6 ; y=17、15、13、11; 
显 ; a = 们 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : Z=36 
@ 每 组 阅 数 : S=4 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 18、2 一 17、3 一 16、4 一 15 
G) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : wu=6 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=1 
(9) 每 路 组 数 : =2 
线圈 枞 线 讲解 
本 网 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 























: 每 把 线圈 在 沉 边 和 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 口 
等 待 巾 和 信 。 待 幅 边 数 及 对 应 档 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 和 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
























































al) 嵌 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
第 1 步 :U1 ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :15 内 一 33 内 ; 
第 3 步 :19 一 U2 ( 回 ) SK 
V 相 接线 : 3 2 ; 
第 4 步 : V1 ( 进 ) 一 25 ; 第 5 步 :3 内 一 21 内 ; 
第 6 步 :7 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 7 步 : Wl1 ( 进 ) 一 13 ; 第 8 步 :27 内 一 9 内 ; 
第 9 步 :31 一 W2 ( 回 ) 











b) 接线 图 


图 98 2 极 36 覃 单 双 层 混合 式 

{S=4 ; U=6 ; y=17、15、13、11; 

显 ; a =2}) 绕组 

绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : Z=36 
@ 每 组 阅 数 : S=4 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 18、2 一 17、3 一 16、4 一 15 
G) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 ”@ 线圈 组 数 : w=6 
@ 总 线圈 数 : O=24 每 相 路 数 : a=2 
(9) 每 路 组 数 : 1 
线圈 枞 线 讲解 
本 网 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 























: 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 口 
等 待 徐 入 。 待 齿 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 9 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 和 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
























































al) 嵌 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 : 15 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 36; 
第 4 步 : 22 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 25; 
第 6 步 :3 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 24; 
第 8 步 :10 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 13; 
第 10 步 :27 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 12; 
第 12 步 :34 外 一 W2 ( 回 ) 





























b) 接线 图 


图 99 2 极 42 槽 单 双 层 混 合式 
{S=5 ; u=6 ; y=20、18、16、14、 
12 ; 显 ; a =2} 绕组 


绕组 参数 
G@ 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : Z=42 
@) 每 组 圈 数 : S=5 
@ 线 圈 季 中 :y= 一 21、2 一 20、3 一 19、4 一 18、 5 一 17 
a 绕 制 组 数 : 5 把 绕 6 组 ”人 @ 线圈 组 数 : wu=6 
@ 总 线圈 数 : O=30 每 相 路 数 : a=2 
线圈 藤 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 吊 
法 进行 内 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 虑 过 程 

第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 
点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 11 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 般 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 
把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舱 入 铁心 对 
应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 

































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 :17 内 一 U2( 回 ) /2 » 
二 路 : 第 3 步 :Ul ( 进 ) 一 42; NY 
第 4 步 :26 外 一 U2 ( 回 ) 三 > 
V 相 接线 ; 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 29 ; 
第 6 步 :3 内 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 28; 
第 8 步 : 12 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : Wl ( 进 ) 一 15; 
第 10 步 : 31 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 14; 
第 12 步 :40 外 一 W2 ( 回 ) 





























b) 接线 图 


图 100 2 极 48 模 单 双 层 混合 式 
{S=5 ; U=6 ; y=23、21、19、17、 
15 ; 显 ; a =2}) 绕组 


绕组 参数 
Oz 电机 极 数 : 2p=2 @ 铁心 槽 数 : Z=48 
@ 每 组 圈 数 : S=5 
@ 线圈 节 距 : ) 王 一 24、2 一 29、3 一 2、4 一 21、5 一 20 
a 绕 制 组 数 : 5 把 绕 6 组 (OO 线 圈 组 数 : x=6 
@ 总 线圈 数 : O=30 每 相 路 数 : a=2 
线圈 藤 线 讲解 

Ph， 绕组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 吊 
法 进行 欢 线 ， 衣 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 虑 过 程 
第 1 至 第 10 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 
点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 11 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 般 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 10 
把 线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舱 入 铁心 对 
应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 













































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1 
第 2 步 :20 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 :Ul ( 进 ) 一 48; 
第 4 步 : 29 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 5 步 : V1 ( 进 ) 一 33; 
第 6 步 :4 内 一 V2 ( 回 ) 




















二 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 32 
第 8 步 :13 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 9 步 : Wl1 ( 进 ) 一 17; 
第 10 步 :36 内 一 W2 ( 回 ) 

二 路 : 第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 16; 
第 12 步 :45 外 一 W2 ( 回 ) 











b) 接线 图 


6.2 4 极 绕 组 

图 101 4 极 16 槽 单 双 层 混合 式 
{S=1 ; U=12 ; y=3 ; 显 ; a=1 } 绕 
组 


GD 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 横 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=1 @ 线圈 节 距 : 
@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : 
@ 总 线圈 数 : O=12 每 相 路 数 : 











线圈 枞 线 讲解 

本 舱 线 图 中 ， 绕 组 共有 12 把 线圈 ， 采 用 吊 谍 
法 进行 内 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散人 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 徐 入 。 待 齿 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 12 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 









































al) 嵌 线 图 


《TIZ 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 :UI( 进 ) 一 1; 第 2 步 :4 内 一 8 内 ; 

第 3 步 :5 一 9; 第 4 步 :12 内 一 16 内 ; 

第 5 步 : 13 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 7 外 ;第 7 步 : 10 一 14; 

第 8 步 : 11 外 一 15 外 ; 第 9 步 :2 一 6; 

第 10 步 :3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 














第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 4 外 ;第 12 步 :7 内 一 11 内 ; 
第 13 步 :8 外 一 12 外 ; 第 14 步 :15 内 一 3 内; 
第 15 步 :16 外 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


图 102 4 极 30 模 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; U=12 ; y=6、4，7、5 ; 显 ; 
a =1} 绕组 


GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : Z=30 
@) 每 组 阅 数 : S=2 

@ 线圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 6, 1 一 8、2 一 7 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 @ 线圈 组 数 : wu=12 
@@ 每 相 路 数 : a=1 




















线圈 做 线 讲解 
线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 











: 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 巾 和 信 。 待 幅 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 ， 在 沉 边 能 入 
铁心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 
槽 口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 徐 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 骨 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 












































al) 嵌 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1 外 ;第 2 步 :6 内 一 14 内 ; 

第 3 步 :8 一 16 外 ; 第 4 步 :21 内 一 29 内 ; 

第 5 步 :23 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 11 外 ;第 7 步 :16 内 一 24 内 ; 

第 8 步 : 18 一 26 外; 第 9 步 : 1 内 一 9 内 ; 

第 10 步 :3 一 V2 ( 回 ) 








W 相 接线 : 

第 11 步 : W1( 进 ) 一 6 外 ;第 12 步 :11 内 一 19 内 ; 
第 13 步 : 13 一 21 外 ; 第 14 步 :26 内 一 4 内 ; 
第 15 步 : 28 一 W2 ( 回 ) 
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图 103 4 极 30 槽 单 双 层 混合 式 
{S=2，1;U=6，6;y=7、5，6; 显 ; 
a =1} 绕组 


GD 电机 极 数 : @ 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 7, 1 一 7 
@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 6，! 把 绕 6 
@ 线圈 组 数 : wu=12 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 枞 线 讲解 
线 图 中 ,绕组 共有 18 把 线圈 ， 采 用 吊 骨 





























: 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 认 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 18 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 林 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 ; 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 















































al) 嵌 线 图 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 








接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 9 一 16; 
第 5 步 :24 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 11; 
第 8 步 : 19 一 26; 
第 10 步 :4 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 6; 
第 13 步 :14 一 21; 
第 15 步 : 29 一 W2 ( 回 ) 





"LC 























步 :7 内 一 15; 
4 步 : 22 内 一 30 ; 


7 步 : 17 内 一 25 ; 
9 步 :2 内 一 110; 
每 相 绕 组 
一 路 连接 
第 12 步 : 12 内 一 20 ; 
第 14 步 : 27 内 一 3 ; 


b) 接线 图 


图 104 4 极 32 覃 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; u=12 ; y=8、6 ; 显 ; a =1} 
绕组 


@ 电 机 极 数 : @ 铁心 覃 数 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 艇 线 岁 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 
法 进行 对 线 ， 詹 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 虑 过 程 

第 1 至 第 4、 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 拣 
入 铁心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 
的 槽 口 等 待 符 入 。 待 幅 边 数 及 对 应 模 号 ， 如 图 中 黑 
色 圆 点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5、 第 7 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 腐 
入 铁心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 
的 槽 口 并 般 入 铁心 模 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 嵌 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4、 
第 6 把 线圈 的 序 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 戏 入 铁 
心 对 应 的 槽 内 。 

线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 


































































































a) 岩 线 图 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : U1 ( 进 ) 一 1 外 ;第 2 步 :8 一 16; 

第 3 步 : 9 外 一 17 外 ; 第 4 步 :24 一 32 ; 

第 5 步 :25 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 :V1( 进 ) 一 11 外 ;第 7 步 :18 内 一 26 内 ; 

第 8 步 : 19 外 一 27 外 ; 第 9 步 :2 内 一 10 内 ; 

第 10 步 :3 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 








第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 6 外 ; 第 12 步 : 13 一 21; 
第 13 步 : 14 外 一 22 外 ; 第 14 步 :29 一 5 
第 15 步 : 30 外 一 W2 ( 回 ) 





b) 接线 图 


图 105 4 极 32 槽 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; U=12 ; y=7 ; 显 ; a = 位 绕 
组 


GD 电机 极 数 : @ 铁心 槽 数 : 
@) 每 组 阅 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 9 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 艇 线 讲解 
线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 吊 符 

















: 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 口 
等 待 徐 入 。 待 齿 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 和 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 骨 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 a) 散 线 图 
























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 相反 。 每 相 绕组 
为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 
规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul1 ( 进 ) 一 1 外 ; 第 2 步 :9 内 一 17 内 ; 
第 3 步 : 9 外 一 17 外 ; 第 4 步 : 25 内 一 1 内 ; 
第 5 步 :25 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 6 外 ; 第 7 步 :14 内 一 22 内 ; 
第 8 步 :14 外 一 22 外 ; ”第 9 步 : 30 内 一 6 内 ; 
第 10 步 : 30 外 一 V2 ( 回 ) | 人 
W 相 接线 : 
第 11 步 : Wl ( 进 ) 一 1 外 ;第 12 步 :19 内 一 27 内 ; 
第 13 步 :19 外 一 27 外 ; 第 14 步 :3 内 一 11 内; 
第 15 步 :3 外 一 W2 ( 回 ) 











b) 接线 图 


图 106 4 极 36 槛 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; u=12 ; y=8、6 ; 显 ; a =1} 
绕组 


@ 电机 极 数 : @ 铁心 覃 数 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 
线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 
， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 租 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 ， 
等 待 虞 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 柳 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边区 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 典 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 骨 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 







































































al) 嵌 线 图 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ,每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 








接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 3 步 : 10 一 19; 
第 5 步 :28 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接线 : 
第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 13; 
第 8 步 : 22 一 31; 
第 10 步 :4 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 7; 
第 13 步 : 16 一 25 ; 
第 15 步 :34 一 W2 ( 回 ) 





第 2 步 :8 内 一 17 内 ; 
第 4 步 :26 内 一 35 内 ; 


第 7 步 :20 内 一 29 内 ; 
第 9 步 : 2 内 一 11 内 ; 


第 12 步 :14 内 一 23 内 ; 
第 14 步 :32 内 一 5 内; 





图 107 4 极 36 槛 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; u=12 ; y=8、6 ; 显 ; a =2} 
绕组 


GD 电机 极 数 : @ 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 阅 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 
线圈 艇 线 讲解 
线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 

















: 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 , 按照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 ， 
等 待 青 和 人。 待 幅 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 辆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
























































al) 嵌 线 图 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :UL( 进 ) 一 1 
第 2 步 :8 内 一 17 内 ; 
第 3 步 :10 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 35 内 ; 
第 5 步 : 28 一 19; 
第 6 步 :26 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 31; 
第 8 步 :2 内 一 11 内; 
第 9 步 :4 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 29 内 ; 
第 11 步 :22 一 13; 
第 12 步 : 20 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 
第 14 步 : 14 内 一 23 内 ; 
第 15 步 :16 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 : W1 ( 进 ) 一 5 内 ; 
第 17 步 :34 一 25 ; 
第 18 步 : 32 内 一 W2 ( 回 ) 


























b) 接线 图 
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图 108 4 极 36 槛 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; u=12 ; y=8、6 ; 显 ; a =4} 
绕组 


GD 电机 极 数 : @ 铁心 槽 数 : 
@) 每 组 阅 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=4 @ 每 路 组 数 : 
线圈 艇 线 讲解 
线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 

















: 每 把 线圈 在 沉 边 谍 和 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 青 和 信 。 待 幅 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 艇 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 舰 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 嵌 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
























































al) 嵌 线 图 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 :8 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 3 步 :U1( 进 ) 一 17 内 ; 
第 4 步 : 
: 第 5 步 :UL1( 进 ) 一 19; 
第 6 步 ;26 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 7 步 :Ul ( 进 ) 一 35 内 ; 
: 28 一 U2 ( 回 ) 




















:V1 ( 进 ) 一 31; 
:2 内 一 V2 ( 回 ) 
步 : V1 ( 进 ) 一 11 内 ; 
步 :4 一 V2 ( 回 ) 
:Vl ( 进 ) 一 13; 
: 20 内 一 V2 ( 回 ) 
步 : V1 ( 进 ) 一 29 内 ; 
步 : 22 一 V2 ( 回 ) 





:Wl ( 进 ) 一 7; 

步 : 14 内 一 W2 ( 回 ) 
步 : W1( 进 ) 一 23 内; 

: 16 一 W2 ( 回 ) 

: W1( 进 ) 一 25 ; 
步 : 32 内 一 W2 ( 回 ) 
步 : Wl1 ( 进 ) 一 5 内 ; 

:34 一 W2 ( 回 ) 














b) 接线 图 


图 109 4 极 48 模 单 双 层 混合 式 
{S=3 ; U=12 ; y=11、9、7 ; 显 ; 
a =1} 绕组 
绕组 参数 

中 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 权 数 : Z=48 

@ 每 组 圈 数 : S=3 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、 2 一 11、3 一 10 

GD) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 

数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=36 
a=1 @ 每 路 组 数 : 4 

线圈 枞 线 讲解 
Ph， 绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 





























: 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 鹏 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 























2. 双边 整 嵌 过 程 
第 7 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 6 把 线 
圈 的 序 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 艇 入 铁心 对 应 的 
槽 内 。 

线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 












































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 
显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 
为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规 
律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 :UI( 进 ) 一 1; 第 2 步 :10 内 一 22 内 ; 

第 3 步 : 13 一 25 ; 第 4 步 :34 内 一 46 内 ; 

第 5 步 :37 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 :V1 ( 进 ) 一 41; 第 7 步 :2 内 一 14 内 ; 

第 8 步 :5 一 17; 第 9 步 : 26 内 一 38 内 ; 

第 10 步 :29 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 11 步 : W1( 进 ) 一 9; 第 12 步 :18 内 一 30 内; 

第 13 步 : 21 一 33 ; 第 14 步 :42 内 一 6 内; 

第 15 步 : 45 一 W2 ( 回 ) 
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图 110 4 极 48 模 单 双 层 混合 式 
{S=3 ; U=12 ; y=11、9、7 ; 显 ; 
a =2} 绕组 


绕组 参数 
中 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 权 数 : Z=48 
@ 每 组 圈 数 : S=3 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、 2 一 11、3 一 10 
GO) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 
数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=36 
a=2 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 枞 线 讲解 
P， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 





























: 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 7 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 ， 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 







































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 : 10 内 一 22 内 ; 
第 3 步 :13 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 46 内 ; 
第 5 步 :37 一 25 
第 6 步 :34 内 一 U2( 回 ) 




















A 


每 相 绕组 


V 相 接 线 : 二 路 并 联 


> 


一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 41; 
第 8 步 : 2 内 一 14 内 ; 

第 9 步 :5 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 38 内 ; 
第 11 步 :29 一 17; 

第 12 步 : 26 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 
第 14 步 : 18 内 一 30 内 ; 

第 15 步 : 21 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 :Wl ( 进 ) 一 6 内 ; 
第 17 步 : 45 一 33 ; 

第 18 步 : 42 内 一 W2 ( 回 ) 








b) 接线 图 


图 111 4 极 48 覃 单 双 层 混合 式 
{S=3 ; U=12 ; y=11、9、7 ; 显 ; 
a =4} 绕组 
绕组 参数 

中 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 权 数 : Z=48 

@ 每 组 圈 数 : 5S=3 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、 2 一 11、3 一 10 

G) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 

数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=36 
a=4 @ 每 路 组 数 : 1 

线圈 枞 线 讲解 
P， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 





























: 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 7 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
体 接 线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
: 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 : 10 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 3 步 :Ul ( 进 ) 一 22 内; 
第 4 步 : 13 一 U2 ( 回 ) 
: 第 5 步 :Ul ( 进 ) 一 25; 
第 6 步 :34 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 7 步 :Ul ( 进 ) 一 46 内 ; 
第 8 步 :37 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 























每 相 绕 组 


: 第 9 步 :V1 ( 进 ) 一 41; 人 四 路 并 联 





第 10 步 :2 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 11 步 :V1( 进 ) 一 14 内 ; 
第 12 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

: 第 13 步 :Vl ( 进 ) 一 17; 
第 14 步 : 26 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 15 步 :V1 ( 进 ) 一 38 内; 
第 16 步 : 29 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 
: 第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 
第 18 步 : 18 内 一 W2 ( 回 ) 
: 第 19 步 :W1( 进 ) 一 30 内; 
第 20 步 :21 一 W2 ( 回 ) 

: 第 21 步 :Wl ( 进 ) 一 33; 
第 22 步 :42 内 一 W2 ( 回 ) 
: 第 23 步 : W1 ( 进 ) 一 6 内 ; 
第 24 步 : 45 一 W2 ( 回 ) 














b) 接线 图 


图 112 4 极 48 覃 单 双 层 混合 式 
{S=3，2 ; U=6，6 ; y=12、10、8&， 
10、8 ; 显 ; a =1} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 覃 数 : Z=48 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 
四 线圈 节 距 : ) 王 一 B、2 一 2、3 一 11，1 一 11、2 一 10 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ，2 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=30 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 枞 线 讲解 
PP， 绕组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 吊 


























: 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 6 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 模 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 府 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



























































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 1 路 连接 , 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 

第 2 步 : 11 内 一 23 内 ; 

第 3 步 : 14 一 25; 

第 4 步 : 35 内 一 47 内 ; 

第 5 步 :38 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 41; 

第 7 步 : 3 内 一 15 内; 

第 8 步 :6 一 17; 

第 9 步 : 27 内 一 39 内 ; 

第 10 步 :30 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 11 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9; 

第 12 步 : 19 内 一 31 内; 

第 13 步 : 22 一 33 ; 

第 14 步 : 43 内 一 7 内 ; 

第 15 步 : 46 一 W2 ( 回 ) 


























b) 接线 图 


图 113 4 极 48 模 单 双 层 混合 式 
{S=3，2 ; U=6，6 ; y=12、10、8， 
10、8 ; 显 ; a =2} 绕组 


绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : Z=48 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 
@ 线圈 节 距 : 
J=1 一 13、2 一 12、3 一 11,，1 一 11、2 一 10 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 6 组 ，2 把 绕 6 组 
@) 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=30 
每 相 路 数 : a=2 (GO) 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 
本 构 线 图 中 ,绕组 共有 30 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 拒 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 肯 过 程 
第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 
2. 双边 整 嵌 过 程 
第 6 至 第 30 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 代入 铁心 覃 内 。 
3. 浮 边 补 嵌 过 程 
在 双边 整 认 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 戏 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 般 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 

























































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 : 11 内 一 23 内 ; 
第 3 步 :14 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 47 内 ; 
第 5 步 :38 一 25; 
第 6 步 :35 内 一 U2 ( 回 ) 




















每 相 绕 组 


Y 相 接线 ; 二 路 并 联 


一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 41; 
第 8 步 :3 内 一 15 内; 

第 9 步 :6 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 10 步 :V1( 进 ) 一 39 内 ; 
第 11 步 :30 一 17; 

第 12 步 :27 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 9; 
第 14 步 : 19 内 一 31 内 ; 
第 15 步 :22 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 :Wl ( 进 ) 一 7 内 ; 
第 17 步 : 46 一 33; 
第 18 步 :43 内 一 W2 ( 回 ) 
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b) 接线 图 


图 114 4 极 60 模 单 双 层 混合 式 
{S=3 ; U=12 ; y=14、12、10 ; 显 ; 
a =2} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : Z=60 
@ 每 组 阅 数 : S=3 
@ 线圈 节 距 ; y=1 一 15、2 一 14、3 一 13 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=36 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 枞 线 讲解 
PhP， 绕组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 让 





























E : 每 把 线圈 在 沉 边 通 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 7 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 



























































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
有 具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 : 13 内 一 28 内 ; 
第 3 步 :16 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 58 内; 
第 5 步 : 46 一 31; 
第 6 步 : 43 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 51 ; 
第 8 步 :3 内 一 18 内; 
第 9 步 :6 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 10 步 :V1( 进 ) 一 48 内 ; 
第 11 步 :36 一 21; 
第 12 步 : 33 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 11; 
第 14 步 : 23 内 一 38 内 ; 
第 15 步 :26 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 :Wl ( 进 ) 一 8 内 ; 
第 17 步 : 56 一 41; 
第 18 步 : 53 内 一 W2 ( 回 ) 


























图 115 4 极 60 横 单 双 层 混合 式 
{S=3 ; U=12 ; y=14、12、10; 显 ; 
a =4} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 槽 数 : Z=60 
@ 每 组 阅 数 : S=3 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 15、2 一 14、3 一 13 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 
每 相 路 数 : a=4 @ 每 路 组 数 : 
线圈 艇 线 讲解 
Ph， 绕组 共有 36 把 线圈 ， 





























3 : 每 把 线圈 在 沉 边 租 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 译 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 鹏 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 




















2. 双边 整 嵌 过 程 
第 7 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 






































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul1 ( 进 ) 一 1 
第 2 步 : 13 内 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 3 步 :Ul ( 进 ) 一 30; 
第 4 步 : 18 外 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 31; 
第 6 步 : 2( 回 ) 
四 路 : 第 7 步 :U —60; 
第 8 步 : 48 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 21; 
第 10 步 : 33 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 11 步 :V1( 进 ) 一 50; 
第 12 步 :38 外 一 V2 ( 回 ) 
: 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 51; 
第 14 步 :3 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 15 步 :V1 ( 进 ) 一 20; 
第 16 步 :8 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 11; 
第 18 步 :23 内 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 19 步 :Wl1 ( 进 ) 一 40; 
第 20 步 : 28 外 一 W2 ( 回 ) 
三 路 : 第 21 步 : Wl ( 进 ) 一 41; 
第 22 步 : 53 内 一 W2 ( 回 ) 
四 路 : 第 23 步 :Wl1 ( 进 ) 一 10; 
第 24 步 : 58 外 一 W2 ( 回 ) 


























> 
> 

















b) 接线 图 


图 116 4 极 60 槽 单 双 层 混合 式 
{S=4 ; U=12 ; y=14、12、10、8 ; 
显 ; a =4} 绕组 
绕组 参数 
@ 电机 极 数 : 2p=4 @ 铁心 横 数 : Z=60 
@ 每 组 阅 数 : S=4 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 15、2 一 14、3 一 13、4 一 12 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=48 
@ 每 相 路 数 : a=4 @ 每 路 组 数 : 1 
线圈 散 线 讲解 
PhP， 绕组 共有 48 把 线圈 ， 采 用 吊 让 
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至 手 把 线 圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 鹏 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 























2. 双边 整 嵌 过 程 
第 9 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 林 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 8 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 4 路 并 联 , 每 路 绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 : 回 ) 
: 第 3 步 :Ul ( 进 ) 一 27 内 ; 
第 4 步 : 16 一 U2 ( 回 ) 
: 第 5 步 :Ul ( 进 ) 一 31; 
第 6 步 : 42 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 7 步 :Ul ( 进 ) 一 57 内; 
第 8 步 : 46 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 :V1 ( 进 ) 一 51 ; 
第 10 步 :2 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 11 步 :V1( 进 ) 一 17 内 ; 
第 12 步 :6 一 V2 ( 回 ) 
: 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 21; 
第 14 步 : 32 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 15 步 :V1( 进 ) 一 47 内 ; 
第 16 步 :36 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 11; 
第 18 步 : 22 内 一 W2 ( 回 ) 
: 第 19 步 :Wl1 ( 进 ) 一 37 内; 
第 20 步 :26 一 W2 ( 回 ) 
: 第 21 步 : Wl ( 进 ) 一 41; 
第 22 步 : 52 内 一 W2 ( 回 ) 
: 第 23 步 :Wl ( 进 ) 一 7 内 ; 
第 24 步 ;56 一 W2 ( 回 ) b) 接线 图 



































图 117 4 极 60 权 单 双 层 混合 式 
{S=4，3 ; U=6，6 ; y=15、13、 
11、9，13、11、9 ; 显 ; a =2} 绕 
组 


绕组 参数 
G@ 电机 极 数 : 2p=4 @) 铁心 槽 数 : Z=60 
@ 每 组 圈 数 : S=4，3 
@@ 线圈 节 距 : 
JJ=1 一 16、2 一 15、3 一 14、4 一 13，1 一 14、 
2 一 13、3 一 12 
@) 绕 制 组 数 : 4 把 绕 6 组 ，3 把 绕 6 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : O=42 
每 相 路 数 : a=2 (O) 每 路 组 数 : 2 
线圈 舱 线 讲解 

本 舱 线 岁 中 ， 绕 组 共有 42 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 租 线 ,航线 规律 简 述 如 下 。 
1. 浮 边 吊 春 过 程 
第 1 至 第 7 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 醒 口 
等 待 认 入 。 待 内 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 代 过 程 

第 8 至 第 42 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁 
心 覃 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 序 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 7 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 覃 内 。 
线圈 具体 的 航线 操作 步 序 ， 可 参考 般 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2、3… 自 然 排 序 。 

























































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 : 13 内 一 28 内 ; 
第 3 步 :17 一 U2 ( 回 ) 
二 路 : 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 58 内 ; 
第 5 步 :47 一 31 ， 
第 6 步 :43 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 7 步 : V1 ( 进 ) 一 51; 
第 8 步 :3 内 一 18 内; 
第 9 步 :7 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 10 步 : V1 ( 进 ) 一 48 内 ; 
第 11 步 :37 一 21; 
第 12 步 :33 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
一 路 : 第 13 步 : Wl ( 进 ) 一 11; 
第 14 步 :23 内 一 38 内 ; 
第 15 步 :27 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 :Wl ( 进 ) 一 8 内 ; 
第 17 步 :57 一 41; 
第 18 步 : 53 内 一 W2 ( 回 ) 
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6.3 6 极 绕组 

图 118 6 极 36 构 单 双 层 混合 式 
{S=2， 1;U=9， 9;y=6、 4， 4; 显 ; 
a =1} 绕组 


G@ 电机 极 数 : O@) 铁心 槽 数 : 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 6, 1 一 5 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ,1 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 O 每 路 组 数 : 
线圈 舱 线 讲解 
本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 27 把 线圈 ， 
































E 了 线圈， 每 把 线圈 在 沉 边 嵌入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 谱 入 。 待 奉 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 林 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 






























































al) 嵌 线 图 
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线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕 
组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 
规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 内 一 12 内 ; 

第 3 步 : 8 外 一 13 ; 第 4 步 :18 内 一 24 内 ; 

第 5 步 : 20 外 一 25 ; 第 6 步 :30 内 一 36 内 ; 

第 7 步 : 32 外 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 8 步 : V1 ( 进 ) 一 33 ; 第 9 步 :2 内 一 8 内 ; 

第 10 步 : 4 外 一 9 ; 第 11 步 :14 内 一 20 内; 














第 12 步 :16 外 一 21; 第 13 步 :26 内 一 32 内 ; 
第 14 步 :28 外 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : Wl1 ( 进 ) 一 5 ; 第 16 步 :10 内 一 16 内 ; 
第 17 步 : 12 外 一 17 ; 第 18 步 :22 内 一 28 内 ; 
第 19 步 : 24 外 一 29 ; 第 20 步 :34 内 一 4 内 ; 
第 21 步 :36 外 一 W2 ( 回 ) 





图 119 6 极 36 槛 单 双 层 混合 式 
{S=2， 1;U=9， 9;y=6、 4， 4; 显 ; 
a =3 } 绕组 


@ 电 机 极 数 : @ 铁心 覃 数 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 6, 1 一 5 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ,1 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=3 @ 每 路 组 数 : 
线圈 藤 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 27 把 线圈 ， 采 用 有 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 戏 入 。 待 藤 边 数 及 对 应 槽 号， 如 网 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 骨 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 

























































































al) 嵌 线 图 


OfZ 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 








每 相 绕组 为 3 路 并 联 ,每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 








具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 
第 3 步 : 
二 路 : 第 4 步 : 
第 5 步 : 1 
第 6 步 : 20 外 一 U2 ( 
三 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 


1( 进 ) 一 





第 8 步 : 30 内 一 36 内 ; 


第 9 步 : 32 外 一 U2 ( 
V 相 接 线 : 


U 
第 2 步 :6 内 一 12 内 ; 
8 
U 


1; 


外 一 U2 ( 回 ) 


13; 


8 内 一 24 内 ; 


回 ) 
了 2 





回 ) 


一 路 : 第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 33 ; 
第 11 步 : 2 内 一 8 内 ; 


第 12 步 :4 外 一 V2 ( 





问 ) 


二 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 9; 
第 14 步 : 14 内 一 20 内 ; 


第 15 步 : 16 外 一 V2 








( 回 ) 


三 路 : 第 16 步 :V1 ( 进 ) 一 21; 
第 17 步 : 26 内 一 32 内; 


第 18 步 : 28 外 一 V2 
W 相 接线 : 


( 回 ) 


一 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 
第 20 步 : 10 内 一 16 内; 


第 21 步 : 12 外 一 W2 


( 回 ) 


二 路 : 第 22 步 : Wl ( 进 ) 一 17; 


第 23 步 : 22 内 一 28 内 ; 


第 24 步 : 24 外 一 W2 


( 回 ) 


: 第 25 步 :Wl ( 进 ) 一 29 ; 


第 26 步 :34 内 一 4 内 ; 


第 27 步 : 36 外 一 W2 





( 回 ) 








b) 接线 图 


图 120 6 极 45 槛 单 双 层 混合 式 
{S=2， 1;U=9， 9;y=7、 5; 6; 显 ; 
a =1} 绕组 


@ 电 机 极 数 : @ 铁心 覃 数 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 7, 1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ,1 把 绕 9 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 
线圈 藤 线 讲解 

本 纵 线 图 中 ， 绕 组 共有 27 把 线圈 ， 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 戏 入 。 待 藤 边 数 及 对 应 槽 号， 如 网 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 酸 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 骨 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 






















































































al) 纶 线 图 





线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :7 内 一 15; 

第 3 步 : 9 一 16; 第 4 步 : 22 内 一 30; 

第 5 步 : 24 一 31; 第 6 步 : 37 内 一 45 ; 

第 7 步 :39 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 8 步 :V1 ( 进 ) 一 41 ; 第 9 步 :2 内 一 10; 








每 相 绕 组 


第 10 步 :4 一 11; 第 11 步 : 17 内 一 25 ; 一 路 连接 


第 12 步 : 19 一 26 ; 第 13 步 : 32 内 一 40 ; 
第 14 步 :34 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

第 15 步 : W1( 进 ) 一 6; 第 16 步 : 12 内 一 20; 
第 17 步 :14 一 21 ; 第 18 步 : 27 内 一 35 ; 
第 19 步 : 29 一 36; 第 20 步 : 42 内 一 5 ; 
第 21 步 :44 一 W2 ( 回 ) 








图 121 6 极 45 槛 单 双 层 混合 式 
{S=2， 1;U=9， 9;y=7、 5; 6; 显 ; 
a =3} 绕组 


@ 电 机 极 数 : @ 铁心 覃 数 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 8、2 一 7, 1 一 7 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 9 组 ,1 把 绕 9 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=3 @ 每 路 组 数 : 
线圈 藤 线 讲解 

本 纵 线 图 中 ， 绕 组 共有 27 把 线圈 ， 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 戏 入 。 待 藤 边 数 及 对 应 覃 号 ， 如 网 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 27 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 
口 ， 并 藤 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 

























































































al) 纶 线 图 





线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 3 路 并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 :7 内 一 15; 
第 3 步 :9 一 U2 ( 回 ) 
: 第 4 步 :Ul1 ( 进 ) 一 16; 
第 5 步 : 
第 6 步 :24 一 U2 (器 
: 第 7 步 :UL ( 进 ) 一 
第 8 步 : 37 内 一 45 ; 
第 9 步 : 39 一 U2 ( 回 ) 




















:Vl1( 进 ) 一 41; 
:2 内 一 10; 
:4 一 V2 ( 回 ) 
:Vl ( 进 ) 一 11; 
: 17 内 一 25 ; 
:19 一 V2 ( 回 ) 








:V1 ( 进 ) 一 26; 
32 内 一 40 ; 
步 : 34 一 V2 ( 回 ) 


Wl ( 进 ) 一 6; 
12 内 一 20 ; 
步 : 14 一 W2 (上 回 
W1( 进 ) 一 
27 内 一 35 ; 
29 一 W2 ( 回 
步 : Wl ( 进 ) 一 
步 : 42 内 一 5 ; 
44 一 W2 ( 回 b) 接线 图 








图 122 6 极 54 槽 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; u=18 ; y=8、6 ; 显 ; a =1} 
绕组 


绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 
线圈 藤 线 讲解 

本 藤 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 本 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 



















































































线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 6 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :8 内 一 17 内 ; 

第 3 步 : 10 一 19 ; 第 4 步 :26 内 一 35 内 ; 

第 5 步 : 28 一 37; 第 6 步 :44 内 一 53 内; 

第 7 步 :46 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接线 : 

第 8 步 :V1 ( 进 ) 一 49; 第 9 步 :2 内 一 11 内 ; 

第 10 步 :4 一 13 ; 第 11 步 :20 内 一 29 内 ; 











第 12 步 : 22 一 31 ; 第 13 步 :38 内 一 47 内 ; 
第 14 步 :40 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接线 : 

第 15 步 : W1 ( 进 ) 一 7; 第 16 步 :14 内 一 23 内; 
第 17 步 : 16 一 25 ; 第 18 步 :32 内 一 41 内 ; 
第 19 步 :34 一 43 ; 第 20 步 :50 内 一 5 内 ; 
第 21 步 : 52 一 W2 ( 回 ) 








图 123 6 极 54 槽 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; u=18 ; y=8、6 ; 显 ; a =2} 
绕组 


绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 
线圈 藤 线 讲解 

本 藤 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 本 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 



















































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 
lL 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 : Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 :8 内 一 17 内 ; 
第 3 步 : 10 一 19 ; 
第 4 步 : 26 内 一 U2 ( 回 ) 
: 第 5 步 :Ul ( 进 ) 一 53 内 ; 
第 6 步 ; 46 一 37; 
第 7 步 : 44 内 一 35 内 ; 
第 8 步 : 28 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 49 ; 
第 10 步 : 2 内 一 11 内 ; 
第 11 步 :4 一 13; 
第 12 步 : 20 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 47 内 ; 
第 14 步 : 40 一 31 ; 
第 15 步 : 38 内 一 29 内 ; 
第 16 步 : 22 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 17 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 
第 18 步 : 14 内 一 23 内 ; 
第 19 步 : 16 一 25 ; 
第 20 步 : 32 内 一 W2 ( 回 ) 
: 第 21 步 :Wl ( 进 ) 一 5 内 ; 
第 22 步 : 52 一 43; 
第 23 步 : 50 内 一 41 内 ; 
第 24 步 : 34 一 W2 ( 回 ) 























b) 接线 图 


图 124 6 极 54 覃 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; u=18 ; y=8、6 ; 显 ; a =3} 
绕组 


绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=3 @ 每 路 组 数 : 
线圈 藤 线 讲解 

本 藤 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 本 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 



















































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 3 路 并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 :8 内 一 17 内 ; 
第 3 步 ; J2 ( 回 
二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 
第 5 步 : 
第 6 步 : 
三 路 : 第 7 步 :U 
第 8 步 : 
第 9 步 : 
V 相 接线 : 4 < 每 相 绕 组 
一 路 : 第 10 步 : i 
第 11 步 : 
第 12 步 : 
二 路 : 第 13 步 : 
第 14 步 : 
第 15 步 : 


ES 7 
三 路 : 第 16 步 : V1 (3 ; DA ， PS 
第 17 步 : 38 内 一 47 内; 4 SCV 全 
第 18 步 : 40 一 V2 ( 回 ) 5 0 
W 相 接 线 : OWO 
2 





























一 路 : 第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 7; 0 

第 20 步 : 14 内 一 23 内 ; 

第 21 步 :16 一 W2 (器 

二 路 : 第 22 步 : Wl ( 进 ) 一 25; 
第 23 步 : 32 内 一 41 内 ; 

第 24 步 :34 一 W2 ( 回 

: 第 25 步 : Wl ( 进 ) 一 

第 26 步 : 50 内 一 5 内 ; 

第 27 步 : 52 一 W2 ( 回 b) 接线 图 











图 125 6 极 54 覃 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; u=18 ; y=8、6 ; 显 ; a =6} 
绕组 


绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 槽 数 : 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 18 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=6 @ 每 路 组 数 : 
线圈 藤 线 讲解 

本 藤 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 帅 嵌 过 程 

第 1 至 第 4 把 线圈 ， 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 本 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 从 线 操作 步 序 ， 可 参考 典 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 们 数字 1、2 、3… 自 然 排 序 。 
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本 接线 图 中 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 
组 由 1 组 线圈 组 





组 的 








U 相 接 线 : 


一 路 : 
二 路 : 
三 路 : 
四 路 : 
五 路 : 


第 1 步 : 
第 3 步 : 
第 5 步 .: 
第 7 步 : 
第 9 步 : 
: 第 11 步 : 


V 相 接线 : 


一 路 : 
二 路 : 
三 路 : 
四 路 : 
五 路 : 
六 路 : 


第 13 步 : 
第 15 步 : 
第 17 步 : 
第 19 步 : 
第 21 步 : 
第 23 步 : 


W 相 接线 : 


一 路 : 
二 路 : 
三 路 : 
四 路 : 


第 25 步 : 
第 27 步 : 
第 29 步 : 
第 31 步 : 
: 第 33 步 : 
: 第 35 步 : 





线圈 接线 讲解 














J1( 进 ) 一 1; 
J1( 进 ) 一 17 内 ; 
1 ( 进 ) 一 19; 
1 ( 进 ) 一 35 内 ; 
JI ( 进 ) 一 37; 
1 ( 进 ) 一 53 内 ; 





V1I( 进 ) 一 49 ; 
V1( 进 ) 一 11 内 ; 
V1 ( 进 ) 一 13; 
V1( 进 ) 一 29 内 ; 
V1( 进 ) 一 31 ; 
V1( 进 ) 一 47 内 ; 





Wl ( 进 ) 一 7; 
Wl ( 进 ) 一 23 内 ; 
Wl ( 进 ) 一 25; 
Wl ( 进 ) 一 41 内; 
Wl ( 进 ) 一 43 ; 
Wl ( 进 ) 一 5 内 ; 





手相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
电流 方向 相反 。 每 相 绕 组 为 6 路 并 联 ， 每 路 绕 


组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 


第 2 步 :8 内 一 U2( 回 ) 
第 4 步 : 10 一 U2 ( 回 
第 6 步 : 26 内 一 U2 ( 
第 8 步 :28 一 U2 ( 回 
第 10 步 : 44 内 一 U2 
第 12 步 :46 一 U2 ( 回 











第 14 步 :2 内 一 V2 ( 回 ) 
第 16 步 :4 一 V2 ( 回 ) 

第 18 步 :20 内 一 V2 ( 回 ) 
第 20 步 : 22 一 V2 ( 回 ) 
第 22 步 :38 内 一 V2 ( 回 ) 
第 24 步 : 40 一 V2 ( 回 ) 














第 26 步 : 14 内 一 W2 ( 回 ) 
第 28 步 :16 一 W2 ( 回 ) 
第 30 步 : 32 内 一 W2 ( 回 ) 
第 32 步 :34 一 W2 ( 回 ) 
第 34 步 : 50 内 一 W2 ( 回 ) 
第 36 步 : 52 一 W2 ( 回 ) 








图 126 6 极 72 模 单 双 层 混合 式 
{S=3 ; U=18 ; y=11、9、7 ; 显 ; 
a =2} 绕组 


绕组 参数 


电机 极 数 : 2p=6 @@ 铁心 模 数 : Z=72 

@@) 每 组 圈 数 : S=3 AN CRS 
KF NS 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11、3 一 10 WD SN 











@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=54 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 3 
线圈 藤 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 拒 线 ， 艇 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 
第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 戏 入 。 待 藤 边 数 及 对 应 槽 号， 如 网 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕 组 为 2 路 并 联 , 每 路 绕组 由 3 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 
第 2 步 : 10 内 一 22 内 ; 
第 3 步 : 13 一 25 ; 
第 4 步 : 34 内 一 U2 ( 回 ) ( 和 大 
: 第 5 步 ;Ul ( 进 ) 一 70 内; SN NU 
第 6 步 : 61 一 49; 
第 7 步 : 58 内 一 46 内; 
第 8 步 :37 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 9 步 : V1 ( 进 ) 一 65 ; Se | 2 
第 10 步 : 2 内 一 14 内; 
第 11 步 :5 一 17; 
第 12 步 : 26 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 13 步 :V1( 进 ) 一 62 内 ; 6 
第 14 步 :53 一 41 ; 2 Se 
第 15 步 : 50 内 一 38 内 ; XW Pe 、 


第 16 步 :29 一 V2 ( 回 ) MN CXKY NNNN 
W 相 接线 : © NN 
一 路 : 第 17 步 : W1 ( 进 ) 一 9 Nt/ 时 国 国 : 


第 18 步 : 18 内 一 30 内; 
第 19 步 :21 一 33 ; 
第 20 步 : 42 内 一 W2 ( 回 ) 
: 第 21 步 :W1( 进 ) 一 6 内 ; 
第 22 步 :69 一 57; 
第 23 步 : 66 内 一 54 内 ; 
第 24 步 : 45 一 W2 ( 回 ) b) 接线 图 




















7 
AH 











图 127 6 极 72 模 单 双 层 混合 式 
{S=3 ; U=18 ; y=11、9、7 ; 显 ; 
a =3} 绕组 


绕组 参数 


电机 极 数 : 2p=6 铁心 模 数 : Z=72 @ 

@@) 每 组 圈 数 : S=3 AN CRS 
KF NS 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 12、2 一 11、3 一 10 WDD SS 











@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=54 
每 相 路 数 : a=3 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 

本 网 线 图 中 ,绕组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 般 线 ， 般 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 肯 过 程 
第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 广 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 he 
每 相 绕组 为 3 路 并 联 , 每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 一 一 ~ 

















具体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 


仿 
第 2 步 : 10 内 一 22 内 ; 了 \ 
第 3 步 : 13 一 U2 ( 回 AN 
二 路 : 第 4 步 : Ul ( 进 ) 一 25 ; (OX ) \ 


RS 








第 5 步 : 34 内 一 46 内 ; 人 - 
第 6 步 :37 一 U2 ( 回 ) 
三 路 : 第 7 步 : Ul ( 进 ) 一 70 内 ; 
第 8 步 : 61 一 49; 
第 9 步 : 58 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 10 步 :V1( 进 ) 一 65 ; 
第 11 步 : 2 内 一 14 内 |; 
第 12 步 :5 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 17; 
第 14 步 :26 内 一 38 内 ; 
第 15 步 :29 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 16 步 :V1 ( 进 ) 一 62 内 ; 
第 17 步 : 53 一 41; 
第 18 步 : 50 内 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 19 步 : Wl1 ( 进 ) 一 9，; 
第 20 步 : 18 内 一 30 内; 
第 21 步 :21 一 W2 ( 回 ) 
二 路 : 第 22 步 : Wl1 ( 进 ) 一 33 ; 
第 23 步 : 42 内 一 54 内; 
第 24 步 : 45 一 W2 ( 回 ) 
: 第 25 步 :Wl ( 进 ) 一 6 内 ; 
第 26 步 ; 69 一 57; 
第 27 步 : 66 内 一 W2 ( 回 ) 





























图 128 6 极 72 槽 单 双 层 混合 式 
{S=3 ; U=18 ; y=11、9、7 ; 显 ; 
a =6} 绕组 
绕组 参数 
OD 电机 极 数 ; 2p-6 加 铁心 梢 数 : Z-72 入 
@ 每 组 圈 数 : S=3 PCA 全 SS 
@ 线圈 节 距 ; y=1 一 12、2 一 11、3 一 10 ee SS 











@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 18 组 
@) 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=54 
每 相 路 数 : a=6 (9) 每 路 组 数 : 1 











线圈 戏 线 讲解 
本 内 线 图 中 ， 绕 组 共有 54 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 才 线 ， 崔 线 规律 简 述 如 下 。 























1. 浮 边 吊 肯 过 程 
第 1 至 第 6 把 线圈 : 每 把 线圈 ， 在 沉 边 谍 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 等 待 蔡 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 
点 所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 7 至 第 54 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 
口 并 谍 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 6 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 租 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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即 相 邻 两 组 线圈 组 的 

















U 相 接 线 : 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 

















一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 


二 路 : 第 3 步 : Ul ( 进 ) 一 22 内 ; 


三 路 : 第 5 步 : Ul ( 进 ) 一 25，; 


四 路 : 第 7 步 :Ul ( 进 ) 一 46 内 ; 


五 路 : 第 9 步 :Ul ( 进 ) 一 49; 
: 第 11 步 :UL( 进 ) 一 70 内 ; 


V 相 接线 : 


一 路 : 第 13 步 : V1 ( 进 ) 一 65 ; 
二 路 : 第 15 步 :V1 ( 进 ) 一 14 内 ; 
三 路 : 第 17 步 :V1 ( 进 ) 一 17 
四 路 : 第 19 步 :V1 ( 进 ) 一 38 内 ; 
五 路 : 第 21 步 :V1 ( 进 ) 一 41; 
六 路 : 第 23 步 :V1( 进 ) 一 62 内; 


W 相 接线 : 





一 路 : 第 25 步 : W1 ( 进 ) 一 9 


二 路 : 第 27 步 : Wl1 ( 进 ) 一 30 内 ;第 28 步 :21 一 W2 (器 
三 路 : 第 29 步 : W1( 进 ) 一 33; 第 30 步 :42 内 一 W2( 回 
四 路 : 第 31 步 : Wl ( 进 ) 一 54 内 ;第 32 步 :45 一 W2( 回 
五 路 : 第 33 步 : W1 ( 进 ) 一 57 ; 第 34 步 :66 内 一 W2( 回 
六 路 : 第 35 步 : Wl ( 进 ) 一 6 内 ;第 36 步 : 69 一 W2( 回 





电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 6 路 并 联 ， 每 路 
绕组 由 1 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 

















简 述 如 下 。 


第 2 步 : 10 内 一 U2 ( 回 ) 
第 4 步 : 13 一 U2 ( 回 ) 
第 6 步 : 34 内 一 U2 ( 回 ) 
第 8 步 :37 一 U2 ( 回 ) 
第 10 步 :58 内 一 U2 ( 回 ) 
第 12 步 :61 一 U2 ( 回 











第 14 步 :2 内 一 V2 ( 回 ) 
第 16 步 :5 一 V2 ( 回 ) 

第 18 步 :26 内 一 V2 ( 回 ) 
第 20 步 : 29 一 V2 (加 
第 22 步 :50 内 一 V2 ( 
第 24 步 : 53 一 V2( 回 














第 26 步 :18 内 一 W2 ( 回 




















每 相 绕组 
六 路 并 联 


做 





图 129 6 极 72 槽 单 双 层 混合 式 
{S=3, 2 ; U=9，9 ; y=12、10、8, 
10、8 ; 显 ; a =3} 绕组 
绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=6 @ 铁心 覃 数 : Z=72 
@ 每 组 圈 数 : S=3，2 
线圈 节 距 : 
J=1 一 13、2 一 12、3 一 11，1 一 11、2 一 10 
@) 绕 制 组 数 : 3 把 绕 9 组 ，2 把 绕 9 组 
@ 线圈 组 数 : u=18 @ 总 线圈 数 : O=45 
每 相 路 数 : a=3 @ 每 路 组 数 : 2 
线圈 藤 线 讲解 
艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 45 把 线圈 ， 采 用 
玩 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 












































第 1 至 第 5 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 槽 口 
等 待 嵌 入 。 待 骨 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 6 至 第 45 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 
口 并 般 入 铁心 横 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 符 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 5 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 覃 内 。 
线圈 具体 的 航线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 





















































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方 
式 为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 
每 相 绕组 为 3 路 并 联 ,每 路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 
具体 接线 规律 简 述 如 下 。 

















U 相 接 线 : 


一 路 : 第 1 步 : 
第 2 步 : 
第 3 步 : 
: 第 4 步 : 
第 5 步 : 
第 6 步 : 
: 第 7 步 : 
第 8 步 : 
第 9 步 : 


J1 ( 进 ) 一 1; 


14 一 U2 ( 回 
Ul( 进 ) = 25 
5 内 一 47 内; 
8 一 U2 ( 回 ) 
Ul( 进 ) 一 71 内 ; 
62 一 49 ; 

59 内 一 U2 ( 回 ) 





3 
3 








进 ) 一 653 


:3 内 -15 内 ; 


V2 ( 回 ) 
进 ) 一 > 7 


: 27 内 一 39 内 ; 


( 回 ) 











步 : 51 内 一 V2 ( 回 ) 


步 ; 22 一 W2 ( 回 


步 : Wl1 ( 进 ) 一 7 内 ; 


Wl ( 进 ) 一 9; 
19 内 一 31 内 ; 


W1( 进 ) 一 33 ; 
43 内 一 55 内; 
46 一 W2 ( 回 ) 





区:70 一 37 


67 内 一 W2 ( 回 ) 


进 ) 一 63 内; 
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b) 接线 图 
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6.4 8 极 绕 组 

图 130 8 极 36 覃 单 双 层 混合 式 
{S=1 ; U=24 ; y=4，3 ; 显 ; a =1} 
绕组 


@ 电机 极 数 : O@) 铁心 槽 数 : 
@) 每 组 圈 数 : S=1 
@ 线圈 节 距 ; y=1 一 5,，1 一 4 
@) 绕 制 组 数 : 1 把 绕 24 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 
线圈 幅 线 讲解 

本 山 线 图 中 ， 绕 组 共有 24 把 线圈 ， 采 
法 进行 租 线 ， 般 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 幅 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 般 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 枝 口 
等 待 认 入 。 待 内 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 代 过程 

第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 藤 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 覃 内 。 
线圈 具体 的 拒 线 操作 步 序 ， 可 参考 和 做 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2 、3… 自 然 排序 。 













































































a) 嵌 线 图 


线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 
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U 相 接 线 : 


第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :5 一 9 内 ; 


第 3 步 :6 外 一 10; 
第 5 步 : 15 外 一 19 ; 
第 7 步 : 24 外 一 28 ; 


第 4 步 : 14 一 18 内; 
第 6 步 : 23 一 27 内; 
第 8 步 :32 一 36 内 ; 


第 9 步 : 33 外 一 U2 ( 回 ) 


V 相 接线 : 


第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 7; 第 11 步 :11 一 15 内 ; 


第 12 步 : 12 外 一 16 ; 
第 14 步 : 21 外 一 25 ; 
第 16 步 : 30 外 一 34 ; 


第 13 步 :20 一 24 内 ; 
第 15 步 :29 一 33 内 ; 
第 17 步 :2 一 6 内 ; 


第 18 步 :3 外 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接 线 : 


第 19 步 : Wl ( 进 ) 一 4; 第 20 步 :8 一 12 内 ; 


第 21 步 :9 外 一 13; 
第 23 步 : 18 外 一 22 ; 
第 25 步 : 27 外 一 31 ; 


第 22 步 :17 一 21 内 ; 
第 24 步 :26 一 30 内 ; 
第 26 步 :35 一 3 内; 


第 27 步 : 36 外 一 W2 ( 回 ) 


每 相 绕 组 
一 路 连接 





b) 接线 图 


图 131 8 极 36 槽 单 双 层 混合 式 
{S=2 ; u=12 ; y=5、3 ; 庶 ; a=1} 
绕组 


@ 电 机 极 数 : @ 铁心 覃 数 
@) 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 6、2 一 5 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : u=12 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 
线圈 藤 线 讲解 

本 构 线 图 中 ,绕组 共有 24 把 线圈 ， 采 用 
法 进行 戏 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1、 第 2 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 衣 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 髓 和 信 。 待 租 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 3 至 第 24 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 散 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 档 
口 并 山 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1、 第 2 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 内线 操作 步 序 ， 可 参考 坐 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 













































































a) 嵌 线 图 


“&LZ 


线圈 接线 讲解 

本 接线 图 中 ， 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 
为 庶 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相同 。 每 相 
绕组 为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 
接线 规律 简 述 如 下 。 

U 相 接 线 : 

第 1 步 :U1( 进 ) 一 1; 步 : 5 内 一 10 ; 

第 3 步 : 14 内 一 19 ; 步 : 23 内 一 28 ; 

第 5 步 : 32 内 一 U2 ( 回 ) 

V 相 接 线 : 

第 6 步 : V1 ( 进 ) 一 7; 步 : 11 内 一 16 ; 

第 8 步 : 20 内 一 25 ; 步 : 29 内 一 34 ; 

第 10 步 :2 内 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 











第 11 步 :W1 ( 进 ) 一 4; 第 12 步 :8 内 一 13; 
第 13 步 : 17 内 一 22 ; 第 14 步 : 26 内 一 31 ; 
第 15 步 : 35 内 一 W2 ( 回 ) 


每 相 绕 组 
一 路 连接 





图 132 8 极 48 覃 单 双 层 混合 式 
{S=2，1;U=12，12 ; y=6、4，4 ; 
显 ; a =1)} 绕组 


绕组 参数 
电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : Z=48 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 6, 1 一 5 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 ，! 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : wu=24 @ 总 线圈 数 : O=36 
每 相 路 数 : a=1 @ 每 路 组 数 : 8 
线圈 藤 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 骨 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 











显 极 式 ， 即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 
为 1 路 连接 ， 每 路 绕组 由 8 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规 


得 




















lE 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 内 一 12 内 ; 
第 3 步 : 8 外 一 13 ; 第 4 步 : 18 内 一 24 内 ; 
第 5 步 : 20 外 一 25 ; 第 6 步 :30 内 一 36 内; 
第 7 步 : 32 外 一 37 ; 第 8 步 : 42 内 一 48 内 ; 
第 9 步 :44 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
第 10 步 :V1 ( 进 ) 一 45 ;第 11 步 :2 内 一 8 内 ; 
第 12 步 :4 外 一 9; 第 13 步 :14 内 一 20 内; 
第 14 步 :16 外 一 21; 第 15 步 :26 内 一 32 内 ; 
第 16 步 : 28 外 一 33 ; 第 17 步 :38 内 一 44 内; 
第 18 步 : 40 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接线 : 
第 19 步 : W1 ( 进 ) 一 $; 第 20 步 :10 内 一 16 内 ; 
第 21 步 : 12 外 一 17 ; 第 22 步 :22 内 一 28 内 ; 
第 23 步 : 24 外 一 29 ; 第 24 步 :34 内 一 40 内 ; 
第 25 步 : 36 外 一 41; 第 26 步 : 46 内 一 4 内 ; 
第 27 步 : 48 外 一 W2( 回 ) 


每 相 绕 组 
连接 


N 


~ 





b) 接线 图 


图 133 8 极 48 覃 单 双 层 混合 式 
{S=2，1;U=12，12 ; y=6、4，4 ; 
显 ; a =2}) 绕组 


绕组 参数 
电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 槽 数 : Z=48 
@) 每 组 圈 数 : S=2，1 
@ 线 圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 6, 1 一 5 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 ，! 把 绕 12 组 
@ 线圈 组 数 : wu=24 @ 总 线圈 数 : O=36 
每 相 路 数 : a=2 @ 每 路 组 数 : 4 
线圈 藤 线 讲解 

本 艇 线 图 中 ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 
法 进行 谍 线 ， 舱 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 具 过 程 

第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舰 入 铁心 
柳 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 横 口 
等 待 府 入 。 待 甬 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 4 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 骨 入 铁心 覃 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 骨 操 作 完 成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线 圈 节 距 依 次 逐 边 舱 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 , 每 相 绕组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 2 路 并 联 ， 每 
路 绕组 由 4 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 :6 内 一 12 内 ; 
第 3 步 :8 外 一 13; 第 4 步 :18 内 一 24 内; 
第 5 步 : 20 外 一 U2( 回 ) 
二 路 : 第 6 步 :Ul ( 进 ) 一 48 内 ;第 7 步 :44 外 一 37 ; 
第 8 步 : 42 内 一 36 内; 第 9 步 : 32 外 一 25 ; 
第 10 步 : 30 内 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 11 步 :V1( 进 ) 一 44; 第 12 步 :2 内 一 8 内 ; 
第 13 步 :4 外 一 9 ; 第 14 步 :14 内 一 20 内 ; 
第 15 步 :16 外 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 : V1 ( 进 ) 一 44 内 ;第 17 步 : 40 外 一 33 ; 
第 18 步 : 38 内 一 32 内 ; ”第 19 步 :28 外 一 21; 
第 20 步 : 26 内 一 V2 ( 回 ) 


W 相 接线 : 和 
一 路 : 第 21 步 : Wl ( 进 ) 一 5; 第 22 步 :10 内 一 16 内 ; | 
第 23 步 : 12 外 一 17; 第 24 步 :22 内 一 28 内 ; ®f 

第 25 步 :24 外 一 W2 ( 回 ) [J 
二 路 : 第 26 步 : Wl ( 进 ) 一 4 内 ;第 27 步 :48 外 一 41; 

第 28 步 :46 内 一 40 内 ; ”第 29 步 :36 外 一 29; 

第 30 步 :34 内 一 W2 ( 回 ) 
































b) 接线 图 


图 134 8 极 48 模 单 双 层 混合 式 
{S=2，1;U=12，12 ; y=6、4，4 ; 
显 ; a =4} 绕组 
绕组 参数 

中 电机 极 数 : 2p=8 @ 铁心 权 数 : Z=48 

@ 每 组 圈 数 : S=2，1 

@ 线 圈 节 距 : y=1 一 7、2 一 6, 1 一 5 

@ 绕 制 组 数 : 2 把 绕 12 组 ，! 把 绕 12 组 

数 : u=24 @ 总 线圈 数 : O=36 
a=4 @ 每 路 组 数 : 2 

线圈 艇 线 讲解 
P ， 绕 组 共有 36 把 线圈 ， 采 用 吊 





























第 1 至 第 3 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 戏 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 口 
等 待 认 入 。 待 嵌 边 数 及 对 应 槽 号 ， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 
第 4 至 第 36 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 舱 入 铁 
心 横 内 后 ， 按 照 线 圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 模 
口 并 舱 入 铁心 槽 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 3 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依次 逐 边 谍 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 般 线 操作 步 序 ， 可 参考 髓 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排 序 。 
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线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 
路 绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; 第 2 步 : 6 内 一 12 内 ; 
第 3 步 :8 外 一 U2 ( 回 ) 





























8 
: 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 13; 第 5 步 :18 内 一 24 内 ; 
第 6 步 : 20 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 7 步 :Ul ( 进 ) 一 235; 第 8 步 :30 内 一 36 内 ; 
第 9 步 :32 外 一 U2 ( 回 ) 
: 第 10 步 :Ul ( 进 ) 一 37; 第 11 步 :42 内 一 48 内 ; 
第 12 步 :44 外 一 U2 ( 回 ) 
V 相 接 线 : 
一 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 45; 第 14 步 :2 内 一 8 内 ; 
第 15 步 :4 外 一 V2 ( 回 ) 
二 路 : 第 16 步 :V1 ( 进 ) 一 9; 第 17 步 :14 内 一 20 内 ; 
第 18 步 :16 外 一 V2 ( 回 ) 
三 路 : 第 19 步 : V1 ( 进 ) 一 21 ; 第 20 步 :26 内 一 32 内 ; 
第 21 步 ;28 外 一 V2 ( 回 ) 
四 路 : 第 22 步 :V1 ( 进 ) 一 33 ; 第 23 步 :38 内 一 44 内; 
第 24 步 : 40 外 一 V2 ( 回 ) 
W 相 接 线 : 
一 路 : 第 25 步 :Wl ( 进 ) 一 5; 第 26 步 :10 内 一 16 内 ; 
第 27 步 : 12 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 28 步 :Wl ( 进 ) 一 17; 第 29 步 :22 内 一 28 内; 
第 30 步 :24 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 31 步 :W1( 进 ) 一 29; 第 32 步 :34 内 一 40 内; 
第 33 步 :36 外 一 W2 ( 回 ) 
: 第 34 步 : Wl1 ( 进 ) 一 41 ; 第 35 步 :46 内 一 4 内 ; 
第 36 步 :48 外 一 W2 ( 回 ) 





























图 135 8 极 72 槽 单 双 层 混 合式 
{S=2 ; u=24 ; y=8、6 ; 显 ; a =4} 
绕组 


绕组 参数 
GD 电机 极 数 : 2p=8 @) 铁心 槽 数 : 
@ 每 组 圈 数 : S=2 
@ 线圈 节 距 : y=1 一 9、2 一 8 
@) 绕 制 组 数 : 2 把 绕 24 组 
@ 线圈 组 数 : u=24 @ 总 线圈 数 : 
每 相 路 数 : a=4 GO) 每 路 组 数 : 
线圈 其 线 讲解 

本 赂 线 图 中 ， 绕 组 共有 48 把 线圈 ， 
法 进行 山 线 ， 骨 线 规律 简 述 如 下 。 

1. 浮 边 吊 风 过 程 
第 1 至 第 4 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 府 入 铁心 
槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 口 
等 待 朋 入 。 待 典 边 数 及 对 应 槽 号， 如 图 中 黑色 圆 点 
所 示 。 

2. 双边 整 嵌 过 程 

第 5 至 第 48 把 线圈 : 每 把 线圈 在 沉 边 能 入 铁 
心 槽 内 后 ， 按 照 线圈 节 距 将 浮 边 推 向 铁心 对 应 的 覃 
口 并 般 入 铁心 柳 内 。 

3. 浮 边 补 嵌 过 程 

在 双边 整 谍 操作 完成 后 ， 最 后 将 第 1 至 第 4 把 
线圈 的 浮 边 ， 按 照 线圈 节 距 依 次 逐 边 般 入 铁心 对 应 
的 槽 内 。 
线圈 具体 的 扔 线 操作 步 序 ， 可 参考 做 线 图 中 铁 
心 槽 内 阿拉 伯 数 字 1、2、3… 自 然 排序 。 



















































































线圈 接线 讲解 
本 接线 图 中 ， 每 相 绕 组 的 线圈 组 之 间 的 接线 方式 为 显 极 式 ， 
即 相 邻 两 组 线圈 组 的 电流 方向 相反 。 每 相 绕组 为 4 路 并 联 ， 每 路 
绕组 由 2 组 线圈 组 组 成 。 具 体 接 线 规律 简 述 如 下 。 
U 相 接 线 : 
一 路 : 第 1 步 :Ul ( 进 ) 一 1; ”第 2 步 :8 内 一 17 内 ; CN 


























第 3 步 :10 一 U2 ( 回 ) 

二 路 : 第 4 步 :Ul ( 进 ) 一 19; 第 5 步 :26 内 一 35 内 ; 
第 6 步 :28 一 U2 ( 回 ) 

三 路 : 第 7 步 :Ul ( 进 ) 一 53 内 ;第 8 步 :46 一 37; 
第 9 步 : 44 内 一 U2 ( 回 ) 

四 路 : 第 10 步 :Ul ( 进 ) 一 71 内 ;第 11 步 :64 一 55 ; 
第 12 步 : 62 内 一 U2 ( 回 ) 

一 路 : 第 13 步 :V1 ( 进 ) 一 67; 第 14 步 :2 内 一 11 内 ; @ i 
第 15 步 :4 一 V2 ( 回 ) 
: 第 16 步 :V1 ( 进 ) 一 13; 第 17 步 ;20 内 一 29 内 ; 
第 18 步 : 22 一 V2 ( 回 ) 
: 第 19 步 :V1 ( 进 ) 一 行内 ; 第 20 步 : 40 一 31; 
第 21 步 :38 内 一 V2 ( 回 ) 
: 第 22 步 :V1 ( 进 ) 一 65 内 ;第 23 步 : 58 一 49，; 
第 24 步 ;56 内 一 V2 ( 回 ) 

W 相 接 线 : 

一 路 : 第 25 步 :Wl ( 进 ) 一 7; 第 26 步 : 14 内 一 23 内 ; 
第 27 步 :16 一 W2 ( 回 
: 第 28 步 :W1 ( 进 ) 一 25 ; 第 29 步 :32 内 一 41 内 ; 
第 30 步 :34 一 W2 ( 回 ) 
: 第 31 步 : Wl ( 进 ) 一 59 内 ;第 32 步 :52 一 43 ; 
第 33 步 : 50 内 一 W2 ( 回 ) 
: 第 34 步 : W1 ( 进 ) 一 5 内 ;第 35 步 :70 一 61 ; 
第 36 步 : 68 内 一 W2 ( 回 ) 
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